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Electrofusion Fittings
Piéces jointe d’électro fusion
[lononHuTenbHbIe YacTu arieKTpocniaBa

Shd suad el ) sss i 0

** . Siparise gore 6zel uretilmektedir. / Specially produced upon order. / On produit spécialement conformément a I'ordre
MponsBoauTca Mo crneumanbHOMy 3akasy. / s clb cua GlUS) aiat lika

(*) : 10 mikron PP kapli olarak tretilmektedir. / 10 microns are produced in PP-coated. On produit comme recouvert de10
microns. / NMponseoantca ¢ PP nokpbitnem 10 MkMm / aial UiSay pp o508 10 S Gl

Uzunluk dlculeri icin tdlerans + - 10° mm dir. / For length measurements the tolerance is + -10 mm. / Tolérance pour les

dimensions de Longueur est + -10 mm. / [Jonyck Ha namepenns anunHel + - 10 mm.

ale 10 -+ sVl Jsh b Uaall da gassd) Gl



ﬁunnn BORFIT

EF Coupler EF Elbow 45°

EF Coupleur EF Coude 45°

3. CBAPHAA MY®TA 31. CBAPHOM OTBO[ 45°
dagls Al 45305 ¢ S

PE 100 SDR {0007 aozs PE 100 SDR 11N1¢)/17(N10)

PN 10-16 20 PN 10-16 32 *
PN 10-16 25 PN 10-16 40
PN 10-16-20 32 PN 10-16 50
PN 10-16-20 40 PN 10-16 63
PN 10-16-20 50 PN 10-16 75
PN 10-16-20 63 PN 10-16 90
Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall PN ]0-]6-20-25 75 PN ]0-16-20-25 ]]0
TS EN 1555-3:2010 + AT * TS EN 12201-3 + Al PN 10-16-20-25 20 PN 10-16 125
PN 10-16-20-25 110 PN 10-16 140 *
PN 10-16-20-25 125 PN 10-16-20-25 160
PN 10-16-20-25 140 PN 10-16 180 *
PN 10-16-20-25 160 PN 10-16 200
PN 10-16-20-25 180 PN 10-16 225
PN 10-16-20-25 200 Standart / Standard / Standard / Crangapr / i s PN 10-16 250 *
PN ]0-]6.20.25 225 TS EN 1555-3:2010 + Al « TS EN 12201-3 + Al PN ]0-]6 280 «
PN 10-16-20-25 250 PN 10-16 315 *
PN 10-16-20-25 280 PN 10-16 355 *
PN 10-16-20-25 315 PN 10-16 400  *
PN 6-10-16-20-25 355 PN 10-16 450  *
PN 10-16-20-25 400 PN 10-16 500 *
PN 10-16 450 PN 10-16 560  *
PN 10-16 500 PN 10-16 630  *
PN 10-16 560 o )
PN 10-16 630 *Isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT
PN 10-16 710
PN 10-16 800
PN 10-16 900
PN 10-16 1000
PN 10-16 1200
PN 10-16 1400
PN 10-16 1600
PN 10-16 1800
PN 10-16 2000

**450-500-560-630-710-800 caplar PN 20 - PN 25 basing sinifina gére 6zel
iretilmektedir. / The dimeters of 450-500-560-630-710-800 PN 20 - PN 25 can be
produced according to your order.

**180-500 ¢ap araligindaki drinler PN 32 basing sinifinda ézel iretilmektedir. /

Products with diameters ranging between 180 and 500 are produced specially for
PN 32.

'«
MA® www.turanmak.com S




ﬁunnn BORFiT

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / Sisl sall
TS EN 1555-3:2010 + AT « TSEN 12201-3 + Al

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16-20-25
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16-20-25
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

11(PN16)/17(PN10)

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250 *
280 *
315 *
355 *
400 *
450 *
500 *
560 *
630 *

*isareti olan Grinler KiTtir. / *The marked products are KIT

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16-20
PN 10-16

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / Sl sall PN 10-16
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al
PN 10-16

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

11(PN16)/17(PN10)

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630

*isareti olan trinler KiTtir. / *The marked products are KIT
2 tarafi ayri ayri kaynatilabilir. / Two side seperate fusion zone

6 www.turanmak.com




ﬁunnn BORFIT

EF Reduced TEE 90° EF Reduced TEE 90°

5 EF TE Réduite 90° . EF TE Réduite 90°

3J1. CBAPHOW HE PABHOTPOXOOHOW ".I.'PQVIHI/IK 90° 3. CBAPHOU HE PABHOI'IPOXO,D,HOVI TPOVHWK 90°
90 4xpd s Auailia 45 90 drpliy diaiiady

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10) PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 25-20 * PN 10-16 140-50
PN 10-16 32-20 PN 10-16 140-75 *
PN 10-16 32-25 PN 10-16 140-90 *
PN 10-16 40-20 * PN 10-16 140-110 *
PN 10-16 40-25 PN 10-16 140-125 *
PN 10-16 40-32 PN 10-16 160-32
PN 10-16 50-20 PN 10-16 160-50 *
PN 10-16 50-25 * PN 10-16 160-63
PN 10-16 50-32 PN 10-16 160-75
PN 10-16 50-40 PN 10-16 160-90
PN 10-16 63-20 PN 10-16 160-110
PN 10-16 63-25 * PN 10-16 160-125
PN 10-16 63-32 PN 10-16 160-140
TR T e = TR e e
PN 10-16 75-32 PN 10-16 180-125 *
PN 10-16 75-40 PN 10-16 180-160 *
PN 10-16 75-50 PN 10-16 200-63 *
PN 10-16 75-63 PN 10-16 200-75 *
PN 10-16 90-20 * PN 10-16 200-90 *
PN 10-16 90-25 * PN 10-16 200-110
PN 10-16 90-32 PN 10-16 200-125 *
PN 10-16 90-40 * PN 10-16 200-140 *
PN 10-16 90-50 * PN 10-16 200-160
PN 10-16 90-63 PN 10-16 200-180 *
PN 10-16 90-75 * PN 10-16 225-110
PN 10-16 110-20 * PN 10-16 225-160
PN 10-16 110-25 * PN 10-16 225-200 *
PN 10-16 110-32 PN 10-16 250-90 *
PN 10-16 110-40 * PN 10-16 250-110 *
PN 10-16 110-50 PN 10-16 250-125 *
PN 10-16 110-63 PN 10-16 250-140 *
PN 10-16 110-75 PN 10-16 250-160 *
PN 10-16 110-90 PN 10-16 250-180 *
PN 10-16 125-50 * PN 10-16 280-110 *
PN 10-16 125-63 PN 10-16 280-125 *
PN 10-16 125-75 * PN 10-16 280-160 *
PN 10-16 125-90 PN 10-16 315-90 *
PN 10-16 125-110 PN 10-16 315-110 *
PN 10-16 315-125 *

*isareti olan dronler KiTtir. / *The marked products are KIT
2 tarafi ayri ayri kaynatilabilir. / Two side seperate fusion zone

*isareti olan dranler KiTtir. / *The marked products are KIT
2 tarafi ayri ayri kaynatilabilir. / Two side seperate fusion zone

'«
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ﬁunnn BORFIT

EF Reduced TEE 90°
) EF TE Réduite 90°
3J1. CBAPHOWM HE PABHOTIPOXOOHOW TPOMHWK 90°

90 Anslis Anaiia &8

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 315-160 *
PN 10-16 315-180 *
PN 10-16 315-200 *
PN 10-16 315-225 *
PN 10-16 315-250 *
PN 10-16 355-110 *
PN 10-16 355-125 *
PN 10-16 355-250 *
PN 10-16 400-250 *
PN 10-16 450-90 *
PN 10-16 450-125 *
PN 10-16 450-180 *
PN 10-16 450-225 *
a5 55010 1A e asoia A PN 10-16 450-315 *

*isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT
2 tarafi ayri ayri kaynatilabilir. / Two side seperate fusion zone

EF Reducer
. EF Réduction
3J1. CBAPHOU |_|EPE._XO,E|,HV|K

el as

PE 100 SDR 11N16)/17(PN10)

PN 10-16 25-20 *
PN 10-16 32-20 *
PN 10-16 32-25 *
PN 10-16 40-20 *
PN 10-16 40-25 *
PN 10-16 40-32  *
PN 10-16 50-25 *
PN 10-16 50-32 *
PN 10-16 50-40 *
PN 10-16 63-20 *
PN 10-16 63-25 *
PN 10-16 63-32
Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sall PN 10-16 63-40

TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

*isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT

8 www.turanmak.com

PE 100 SDR

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

PN 10-16
Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al PN '|0_'|6

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

EF Reducer
. EF Réduction
3. CBAPHOU I_IEPE..XO,D,HI/lK

Al 5 ualss

11(PN16)/17(PN10)

63-50
75-20
75-25
75-32
75-40
75-50
75-63
90-25
90-32
90-40
90-50
90-63
90-75
110-50
110-63
110-75
110-90
125-50
125-63
125.75
125-90
125-110
140-90
140-110
140-125
160-63
160-75
160-90
160-110
160-125
160-140
180-110
180-125
180-140
180-160
200-63
200-75
200-90
200-110
200-125

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT




ﬁunnn BORFIT

EF Reducer EF Cap
. EF Réduction EF Bouchon d’obturation
3. CBAPHOW MNEPEXOOHWK AJ1. CBAPHAA 3AITTYLLKA
Al dualds (Bam) Anpliy Jad Al
PE 100 SDR 11(pN16)/17(PN10) PE 100 SDR 11(pN16)/17(PN10)
PN 10-16 200-140 * PN 10-16 20
PN 10-16 200-160 * PN 10-16 25
PN 10-16 200-180 * PN 10-16 32
PN 10-16 225-110 * PN 10-16 40
PN 10-16 225-125 * PN 10-16 50
PN 10-16 225-140 | * e e s a |[PN10-16 63
PN 10-16 225-160 * PN 10-16 75
PN 10-16 225-180 * PN 10-16 90
PN 10-16 225-200 * PN 10-16 110
PN 10-16 250-75 * PN 10-16 125
PN 10-16 250-90 * PN 10-16 140
PN 10-16 250-125 * PN 10-16 160
Standart / Standard / Standard / Cranpapr / <l 5o PN 10-16 250-140 " PN 10-16 180
TSEN 1555-3:2010 + AT  TSEN12201-3 + AT PN 10-16 250-160 * PN 10-16 200
PN 10-16 250-180 PN 10-16 225
PN 10-16 250-200 * PN 10-16 250
PN 10-16 250-225 * PN 10-16 280
PN 10-16 280-110 * PN 10-16 315
PN 10-16 280-140 * PN 10-16 355
PN 10-16 280-200 * PN 10-16 400
PN 10-16-20-25 280-225
PN 10-16 280-250 *
PN 10-16 315-160 *
PN 10-16 315-180 * EF Saddl
PN 10-16 315-200 * EFGSeIIZ
PN 10-16 315-250 * 3. CBAPHAA CELEJKA
PN 10-16 315-280 * dapliy o pmda)
PN 10-16 355-250 *
PN 10-16 355-280 *
PN 10-16 400-160 1 * PE 100 SDR 11PN16)/17(PN10)
PN 10-16 400-250 *
PN 10-16 400-315 *
PN 10-16 400-355 *
PN 10-16 450-180 * PN 10-16 63-63
PN 10-16 450-315 * PN 10-16 75-63
PN 10-16 500-315 * PN 10-16 90-63
*isareti olan Granler KiTtir. / *The marked products are KIT PN 10-16 110-63
PN 10-16 125-63
PN 10-16 140-63
Standart/ Standard / Standard / Crawaapr /<t PN 10-16 160-63
TS EN 1555-3:2010 + AT « TSEN 12201-3 + Al PN '|0_'|6 ]80_63

A® www.turanmak.com 9




ﬁunnn BORFIT

EF Saddle

EF Selle

3. CBAPHAA CEOEJIKA
dapliy amd)

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 200-63
PN 10-16 225-63
PN 10-16 250-63
PN 10-16 280-63
PN 10-16 315-63
PN 10-16 355-63
Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sall PN 10-16 400-63

TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

EF Saddle (Female Threaded)
EF Selle(Filete Femelle)
3J1. CBAPHAA CELIEJIKA

Aol aml)

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)

PN 10-16 110-32

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / &l sall
TS EN 1555-3:2010 + AT « TSEN 12201-3 + Al

EF Saddle (Male Threaded)
EF Selle(Filete Male)

3. CBAPHAA CEOEJIKA
dapliy (apmd)

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)

PN 10-16 110-32

Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sl
TS EN 1555-3:2010 + AT « TSEN 12201-3 + Al

10 www.turanmak.com

Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

EF Saddle
EF Selle

9Jl. CBAPHAA CELIEJIKA

daphy Al

PE 100 SDR 11(pN16)/17(PN10)

PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-
PN 10-

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

63-20
63-25
63-32
63-40
63-50
75-20
75-25
75-32
75-40
75-50
90-20
90-25
90-32
90-40
90-50
110-20
110-25
110-32
110-40
110-50
125-20
125-25
125-32
125-40
125-50
140-20
140-25
140-32
140-40
140-50
160-20
160-25
160-32
160-40
160-50
180-20
180-25
180-32
180-40
180-50



ﬁunnn BORFiT

11(PN16)/17(PN10) 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 200-20 PN 10-16 40

PN 10-16 200-25 PN 10-16 50

PN 10-16 200-32 PN 10-16 63

PN 10-16 200-40 PN 10-16 75

PN 10-16 200-50 PN 10-16 90

PN 10-16 225-20 PN 10-16 110

PN 10-16 225-25 PN 10-16 125

PN 10-16 225-32 PN 10-16 140

PN 10-16 225-40 PN 10-16 160

PN 10-16 225-50 PN 10-16 180
155535010 1A e mgsora a1 PN 10-16 250-20 PN 10-16 200

PN 10-16 250-25 PN 10-16 225

PN 10-16 250-32 PN 10-16 250

PN 10-16 250-40 PN 10-16 280

PN 10-16 250-50 e 155552010 1 M T3 en 125013+ A1 PN 10-16 315

PN 10-16 280-20 PN 10-16 355

PN 10-16 280-25 PN 10-16 400

PN 10-16 280-32

PN 10-16 280-40

PN 10-16 280-50

PN 10-16 315-20

PN 10-16 315-25

PN 10-16 315-32

PN 10-16 315-40

PN 10-16 315-50

PN 10-16 355-20

PN 10-16 355-25

PN 10-16 355-32

PN 10-16 355-40

PN 10-16 355-50

PN 10-16 400-20

PN 10-16 400-25

PN 10-16 400-32

PN 10-16 400-40

PN 10-16 400-50




ﬁunnn BORFIT

Standart / Standard / Standard / CtaHpapt / il sal
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al

12

EF Saddle
EF Selle
aJ. CBAPHAH CEOEJTKA

dapliy o ey

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 125-75
PN 10-16 125-90
PN 10-16 140-75
PN 10-16 140-90
PN 10-16 160-75
PN 10-16 160-90
PN 10-16 160-110
PN 10-16 160-125
PN 10-16 180-75
PN 10-16 180-90
PN 10-16 180-110
PN 10-16 180-125
PN 10-16 180-140
PN 10-16 200-75
PN 10-16 200-90
PN 10-16 200-110
PN 10-16 200-125
PN 10-16 200-140
PN 10-16 200-160
PN 10-16 225-75
PN 10-16 225-90
PN 10-16 225-110
PN 10-16 225-125
PN 10-16 225-140
PN 10-16 225-160
PN 10-16 225-180
PN 10-16 250-75
PN 10-16 250-90
PN 10-16 250-110
PN 10-16 250-125
PN 10-16 250-140
PN 10-16 250-160
PN 10-16 250-180
PN 10-16 250-200
PN 10-16 280-75
PN 10-16 280-90

*isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT

www.turanmak.com

PE 100 SDR

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

Standart / Standard / Standard / CtaHaapt / il sal
TS EN 1555.3:2010 + Al - TsEN 122013 + a1 PN 10-16
PN 10-16

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

EF Saddle
EF Selle
3J. CBAPHAFI. CEOEJNKA

N \
Al g (D Al

11(PN16)/17(PN10)

280-110
280-125
280-140
280-160
280-180
280-200
280-225
315-75
315-90
315-110
315-125
315-140
315-160
315-180
315-200
315-225
315-250
355-75
355-90
355-110
355-125
355-140
355-160
355-180
355-200
355-225
355-250
400-75
400-90
400-110
400-125
400-140
400-160
400-180
400-200
400-225
400-250
400-280
400-315

*isareti olan Grinler KiTtir. / *The marked products are KIT




EF Saddle
EF Selle
aJ. CBAPHAH CEOEJTKA

daply o m da)

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 450-63
PN 10-16 450-75
PN 10-16 450-90
PN 10-16 450-110
PN 10-16 450-125
PN 10-16 450-140
PN 10-16 450-160
PN 10-16 450-180
PN 10-16 450-200
PN 10-16 450-225
PN 10-16 450-250
PN 10-16 450-280
PN 10-16 450-315
PN 10-16 450-355 *
PN 10-16 500-63
PN 10-16 500-75
PN 10-16 500-90
PN 10-16 500-110
PN 10-16 500-125
s saae wm e AT PN 10-16 500-140
PN 10-16 500-160
PN 10-16 500-180
PN 10-16 500-200
PN 10-16 500-225
PN 10-16 500-250
PN 10-16 500-280
PN 10-16 500-315
PN 10-16 500-355 *
PN 10-16 500-400 *
PN 10-16 560-63
PN 10-16 560-75
PN 10-16 560-90
PN 10-16 560-110
PN 10-16 560-125
PN 10-16 560-140
PN 10-16 560-160
PN 10-16 560-180
PN 10-16 560-200
PN 10-16 560-225

*isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT

EF Saddle
EF Selle

AJ1. CBAPHAA CELEJIKA
dapdiy o pwda,

PE 100 SDR

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

11(PN16)/17(PN10)

560-250
560-280
560-315
560-355 *
560-400 *
560-450 *
630-63
630-75
630-90
630-110
630-125
630-140
630-160
630-180
630-200
630-225
630-250
630-280
630-315
630-355 *
630-400 *
630-450 *
630-500 *
710-63
710-75
710-90
710-110
710-125
710-140
710-160
710-180
710-200
710-225
710-250
710-280
710-315
710-355 *
710-400 *
710-450 *

ﬁunnn BORFiT

EF Saddle

EF Selle

3. CBAPHAA CEQENKA
dapliy o ey

PE 100 SDR 11N16)/17(PN10)

PN 10-16 710-500 *
PN 10-16 710-560 *
PN 10-16 800-63
PN 10-16 800-75
PN 10-16 800-90
PN 10-16 800-110
PN 10-16 800-125
PN 10-16 800-140
PN 10-16 800-160
PN 10-16 800-180
PN 10-16 800-200
PN 10-16 800-225
PN 10-16 800-250
PN 10-16 800-280
PN 10-16 800-315
PN 10-16 800-355 *
PN 10-16 800-400 *
PN 10-16 800-450 *
PN 10-16 800-500 *
PN 10-16 800-560 *
PN 10-16 800-630 *
PN 10-16 900-63
PN 10-16 900-75
PN 10-16 900-90
PN 10-16 900-110
PN 10-16 900-125
PN 10-16 900-140
PN 10-16 900-160
PN 10-16 900-180
PN 10-16 900-200
PN 10-16 900-225
PN 10-16 900-250
PN 10-16 900-280
PN 10-16 900-315
PN 10-16 900-355 *
PN 10-16 900-400 *
PN 10-16 900-450 *
PN 10-16 900-500 *
PN 10-16 900-560 *
PN 10-16 900-630 *

*isareti olan drinler KiTtir. / *The marked products are KIT

www.turanmak.com 13



ﬁunnn BORFIT

EF Saddle EF Saddle

EF Selle EF Selle

aAN. CBAPHAFI.CEE,EJ'IKA 3ll. CBAPHAA CELOEJIKA
Aapdy (o ) Al gaomby)

PE 100 SDR 11iN1g/17eN10) PE 100 SDR  11Nn16)/17N100 PE 100 SDR  11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 1000-63 PN 10-16 1400-63 PN 10-16 1800-110
PN 10-16 1000-75 PN 10-16 1400-75 PN 10-16 1800-125
PN 10-16 1000-90 PN 10-16 1400-90 PN 10-16 1800-140
PN 10-16 1000-110 PN 10-16 1400-110 PN 10-16 1800-160
PN 10-16 1000-125 PN 10-16 1400-125 PN 10-16 1800-180
PN 10-16 1000-140 PN 10-16 1400-140 PN 10-16 1800-200
PN 10-16 1000-160 PN 10-16 1400-160 PN 10-16 1800-225
PN 10-16 1000-180 PN 10-16 1400-180 PN 10-16 1800-250
PN 10-16 1000-200 PN 10-16 1400-200 PN 10-16 1800-280
PN 10-16 1000-225 PN 10-16 1400-225 PN 10-16 1800-315
PN 10-16 1000-250 PN 10-16 1400-250 PN 10-16 1800-355 *
PN 10-16 1000-280 PN 10-16 1400-280 PN 10-16 1800-400 *
PN 10-16 1000-315 PN 10-16 1400-315 PN 10-16 1800-450 *
PN 10-16 1000-355 * PN 10-16 1400355 * PN 10-16 1800-500 *
PN 10-16 1000-400 * PN 10-16 1400-400 * PN 10-16 1800-560 *
PN 10-16 1000-450 * PN 10-16 1400-450 * PN 10-16 1800-630 *
PN 10-16 1000-500 * PN 10-16 1400-500 * PN 10-16 1800-710 *
PN 10-16 1000-560 * PN 10-16 1400-560 * PN 10-16 1800-900 *
Standart / Standard / Standard / Crangapt / <ty PN 10-16 1000630 * PN 10-16 1400-630 | * PN 10-16 1800-1000 | *
TS EN 1555-3:2010 + AT * TSEN 12201-3 + Al PN ]0-]6 ]200-63 PN ]0-16 ]400_7]0 * PN ]0_]6 ]S(I).]Z(X) *
PN 10-16 1200-75 PN 10-16 1400-800 * PN 10-16 1800-1400 *
PN 10-16 1200-90 PN 10-16 1400-900 * PN 10-16 2000-110
PN 10-16 1200-110 PN 10-16 1600-63 PN 10-16 2000-125
PN 10-16 1200-125 PN 10-16 1600-75 PN 10-16 2000-140
PN 10-16 1200-140 PN 10-16 1600-90 PN 10-16 2000-160
PN 10-16 1200-160 PN 10-16 1600-110 PN 10-16 2000-180
PN 10-16 1200-180 PN 10-16 1600-125 PN 10-16 2000-200
PN 10-16 1200-200 PN 10-16 1600-140 PN 10-16 2000-225
PN 10-16 1200-225 PN 10-16 1600-160 PN 10-16 2000-250
PN 10-16 1200-250 PN 10-16 1600-180 PN 10-16 2000-280
PN 10-16 1200-280 PN 10-16 1600-200 PN 10-16 2000-315
PN 10-16 1200-315 PN 10-16 1600-225 PN 10-16 2000-355 *
PN 10-16 1200-355 * PN 10-16 1600-250 PN 10-16 2000-400 *
PN 10-16 1200-400 * PN 10-16 1600-280 PN 10-16 2000-450 *
PN 10-16 1200-450 * PN 10-16 1600-315 PN 10-16 2000-500 *
PN 10-16 1200-500 * PN 10-16 1600-355 * PN 10-16 2000-560 *
PN 10-16 1200-560 * PN 10-16 1600-400 * PN 10-16 2000-630 *
PN 10-16 1200-630 * PN 10-16 1600-450 * PN 10-16 2000-710 *
PN 10-16 1200-710 * PN 10-16 1600-500 * PN 10-16 2000-800 *
PN 10-16 1200-800 * PN 10-16 1600-560  * PN 10-16 2000-900 *
PN 10-16 1200-900 * PN 10-16 1600-630 * PN 10-16 2000-1000 *
*isareti olan Grinler KiTtir. / *The PN 10-16 1600710 * PN 10-16 2000-1200 *
marked products are KIT PN 10-16 1600-800 * PN 10-16 2000-1400 *
PN 10-16 1600900 * PN 10-16 2000-1600 *
PN 10-16 1600-1000 *

*i§oreﬁ olan driinler KiTtir. / *The

14 www.turanmak.com PN 10-16 1600-1200 * marked products are KIT



ﬁunnn BORFiT

EF Tapping TEE(Without Valve) (Mono Block) EF Tapping TEE(Without Valve) (Mono Block) 360°

EF Collier de Prise Monobloc électrosoudable (Sans Vanne)  EF Collier de Prise Monobloc électrosoudable (Sans Vanne) 360°
9an. CeapHoe Ceano (MOHOBJIOK) on. CeapHoe Cegno (MOHOBJIOK) 360°

Al y S 92 435 Loy s 360 dxpdi s ySus (5 45 day s

PE 100 SDR 11pN16)/17(PN10) PE 100 SDR r11PNn16)/17(PN10)

PN 10-16 40-20 PN 10-16 63-20
PN 10-16 40-25 PN 10-16 63-25
PN 10-16 40-32 PN 10-16 63-32
PN 10-16 50-20 PN 10-16 63-40
PN 10-16 50-25 PN 10-16 63-50
Standart / Standard / Standard / CtaHaapt / il sall PN 10-]6 50-32 PN ]0-16 63-63
TS EN 1555-3:2010 + Al » TSEN 12201-3 + AT PN 10-16 63-20 PN 10-16 75-20
PN 10-16 63-25 PN 10-16 75-25
PN 10-16 63-32 Standart / Standard / Standard / Grangapr/<tasa. PN 10-16 75-32
PN 10-]6 63-40 TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al PN ]0-16 75-40
PN 10-16 75-20 PN 10-16 75-50
PN 10-16 75-25 PN 10-16 75-63
PN 10-16 75-32 PN 10-16 90-20
PN 10-16 75-40 PN 10-16 90-25
PN 10-16 90-20 PN 10-16 90-32
PN 10-16 90-25 PN 10-16 90-40
PN 10-16 90-32 PN 10-16 90-50
PN 10-16 90-40 PN 10-16 90-63
PN 10-16 110-20 PN 10-16 110-20
PN 10-16 110-25 PN 10-16 110-25
PN 10-16 110-32 PN 10-16 110-32
PN 10-16 110-40 PN 10-16 110-40
PN 10-16 125-20 PN 10-16 110-50
PN 10-16 125-25 PN 10-16 110-63
PN 10-16 125-32 PN 10-16 125-20
PN 10-16 125-40 PN 10-16 125-25
PN 10-16 140-20 PN 10-16 125-32
PN 10-16 140-25 PN 10-16 125-40
PN 10-16 140-32 PN 10-16 125-50
PN 10-16 140-40 PN 10-16 125-63
PN 10-16 160-20 PN 10-16 140-20
PN 10-16 160-25 PN 10-16 140-25
PN 10-16 160-32 PN 10-16 140-32
PN 10-16 160-40 PN 10-16 140-40
PN 10-16 200-20 PN 10-16 140-50
PN 10-16 200-25 PN 10-16 140-63
PN 10-16 200-32 PN 10-16 160-20
PN 10-16 200-40 PN 10-16 160-25

'«
A& www.turanmak.com 15



ﬁunnn BORFIT

EF Tapping TEE(Without Valve) (Mono Block) 360°
EF Collier de Prise Monobloc électrosoudable (Sans Vanne) 360°
on. CeapHoe Cegno (MOHOBJIOK) 360°
36074 s Sas (s 4 Ly e

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

16

www.turanmak.com

PE 100 SDR

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

11(PN16)/17(PN10)

160-32
160-40
160-50
160-63
180-20
180-25
180-32
180-40
180-50
180-63
200-20
200-25
200-32
200-40
200-50
200-63
225-20
225-25
225-32
225-40
225-50
225-63
250-20
250-25
250-32
250-40
250-50
250-63
280-20
280-25
280-32
280-40
280-50
280-63
315-20
315-25
315-32
315-40

EF Tapping TEE(Without Valve) (Mono Block) 360°
EF Collier de Prise Monobloc électrosoudable (Sans Vanne) 360°
9n. CeapHoe Cegno (MOHOBJIOK) 360°

360 Andy S (s A Loy ya

PE 100 SDR 11PN16)/17(PN10)

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al PN .IO ]6

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

315-50
315-63
355-20
355-25
355-32
355-40
355-50
355-63
400-20
400-25
400-32
400-40
400-50
400-63

EF Valve Tapping TEE 360°

EF Collier de Prise @ Vanne 360°

3. CBAPHOE CEAJTO C BEHTUITEM 360°
360" iy ySus pe 45 Loy 1

PE 100 SDR 11(rN16)/17(FN10)

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

Standart / Standard / Standard / CraHaapT / il sal
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al

63-20
63-25
63-32
63-40
63-50
63-63
75-20
75-25
75-32
75-40




ﬁunnn BORFIT

EF Valve Tapping TEE 360° EF Valve Tapping TEE 360°

EF Collier de Prise & Vanne 360° EF Collier de Prise & Yanne 360°

3J1. CBAPHOE CEAJIO C BEHTUIEM 360° 3J1. CBAPHOE CE[QJ1O C BEHTUINEM 360°
360 dxd s S pe A day e 360 dxd s S pe A day e

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10) PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

PN 10-16 75-50 PN 10-16 200-32
PN 10-16 75-63 PN 10-16 200-40
PN 10-16 90-20 PN 10-16 200-50
PN 10-16 90-25 PN 10-16 200-63
PN 10-16 90-32 PN 10-16 225-20
PN 10-16 90-40 PN 10-16 225-25
PN 10-16 90-50 PN 10-16 225-32
PN 10-16 90-63 PN 10-16 225-40
PN 10-16 110-20 PN 10-16 225-50
PN 10-16 110-25 PN 10-16 225-63
S St Scont g igs| TN 10-16 110-32 oo Serort St Ormaon s, PIN10-16 250-20
TSEN 1555-3:2010 + A1 + TSEN 122013 + AT PN 10-16 110-40 TSEN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3+ A1 PN| 10-16 250-25
PN 10-16 110-50 PN 10-16 250-32
PN 10-16 110-63 PN 10-16 250-40
PN 10-16 125-20 PN 10-16 250-50
PN 10-16 125-25 PN 10-16 250-63
PN 10-16 125-32 PN 10-16 280-20
PN 10-16 125-40 PN 10-16 280-25
PN 10-16 125-50 PN 10-16 280-32
PN 10-16 125-63 PN 10-16 280-40
PN 10-16 140-20 PN 10-16 280-50
PN 10-16 140-25 PN 10-16 280-63
PN 10-16 140-32 PN 10-16 315-20
PN 10-16 140-40 PN 10-16 315-25
PN 10-16 140-50 PN 10-16 315-32
PN 10-16 140-63 PN 10-16 315-40
PN 10-16 160-20 PN 10-16 315-50
PN 10-16 160-25 PN 10-16 315-63
PN 10-16 160-32 PN 10-16 355-20
PN 10-16 160-40 PN 10-16 355-25
PN 10-16 160-50 PN 10-16 355-32
PN 10-16 160-63 PN 10-16 355-40
PN 10-16 180-20 PN 10-16 355-50
PN 10-16 180-25 PN 10-16 355-63
PN 10-16 180-32 PN 10-16 400-20
PN 10-16 180-40 PN 10-16 400-25
PN 10-16 180-50 PN 10-16 400-32
PN 10-16 180-63 PN 10-16 400-40
PN 10-16 200-20 PN 10-16 400-50
PN 10-16 200-25 PN 10-16 400-63

A® www.turanmak.com 17
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: Siparise gore 6zel Uretilmektedir. / Specially produced upon order. / On produit spécialement conformément a l'ordre
MpownsBoanTcs no cneumansHoMy 3akasy. / os il clb s GUSAl it Wikay

(*) : 10 mikron PP kapli olarak Uretilmektedir. / 10 microns are produced in PP-coated. On produit comme recouvert de10
microns. / NMpounseoaunTtcs ¢ PP nokpbitnem 10 MKM /| gial WiSa pp 0508w 10 S Gl

Uzunluk olguleri igin tdlerans + - 10’ mm dir. / For length measurements the tolerance is + -10 mm. / Tolérance pour les

dimensions de Longueur est + -10 mm. / [Jonyck Ha namepeHust 4nuHbl + - 10 Mmm.

Al 10 -+ ¥l Jsha 8 Uaallds sansall 4l

5



ﬁunnn BORFIT
Dirsek 11° Konfeksiyon)

Ibow 11° (Contection)
Coude 11° (Confection)
OTBOLA 11° (CeapHon)
(ghae) 117 g

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

| Bosns | Gap(@)

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 90
PN 10-16 110
PN 10-16 125
PN 10-16 140
PN 10-16 160
PN 10-16 180
PN 10-16 200
PN 10-16 225

Standart/ Standard / Standard / Cranapr/ <isis PN 10-16 250
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al PN ]0_]6 280
PN 10-16 315
PN 10-16 355
PN 10-16 400
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630
PN 10-16 710
PN 10-16 800
PN 10-16 900
PN 10-16 1000
PN 10-16 1200
PN 10 1400
PN 10 1600
PN 10 1800
PN 10 2000

Siparige gére diger basing siniflari 2500 ¢capa kadar ézel iretilmektedir.
Other pressure classes are produced specially accordingly with the orders

Dirsek 30° Konfeksiyon)
Ibow 30° (Conte )
Coude 30° (Confec’rion%

ctio

n

OTBO[ 30° (CsapHow
(12s) 30" lal g 5

PE 100 SDR

Pressure(Bar)

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

Standart / Standard / Standard / Crasapr/ <tiass PN 10-16
TS EN 1555-3:2010 + Al * TS EN 12201-3 + Al
PN 10-16

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10

PN 10

PN 10
PN 10

11(PN16)/17(PN10)

BTN

Size (9)
75
90
110
125
140
160
180

200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1200
1400
1600

1800
2000

Siparige gére diger basing siniflari 2500 ¢apa kadar ézel dretilmektedir.
Other pressure classes are produced specially accordingly with the orders




Dirsek 45° gEn jeksiy on%
Ibow 45° (Injectio

Coude 45° (Injection)

OTBOL 45° (MuToit)

(0a=) 45l g S

PE 100 SDR "™ 076N

BTN

Pressure(Bar) Size ()
PN 16 20
PN 16 25
PN 16 32
PN 16 40
PN 16 50
PN 16 63
PN 16 75
PN 10-16 90
PN 10-16 110

R 16s8a010 2 M T e s +a | PN 10216 125
PN 10-16 140
PN 10-16 160
PN 10-16 180
PN 10-16 200
PN 10-16 225
PN 10-16 250
PN 10-16 280
PN 10-16 315
PN 10-16 355
PN 10-16-25 400

. Dirsek 45°
(KIT Enljekssyon Kaynaklh

bow 45° (KIT In|ec’r|on Welded)
Elbow 45° (KIT Injection Welded)
OTBOA 45° (JINTOW NMPUBAPHOW)
(URla s in) 45° el £ 5

PE 100 SDR 11(pN16)/17(PN10)

TR TN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630

Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

*560 ve 630 caplar "Kisa Tiptir"
**The 560 and diameters are "short tip"

,,,,,,,,,,,,,,,,, /ﬁ/.((@lﬂ

ﬁunnn BORFiT

Dirsek 45° (Konfeksiyon)
Ibow 45° (Contection)

Coude 45° (Confection)

OTBO[ 45° (CsapHon)

(tias) 45 Al g 5

PE 100 SDR 11rN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 710
PN 10-16 800
PN 10-16 900
PN 10-16 1000
PN 10-16 1200
PN 10 1400
I 153535010 3 A Te ez a1 PN 10 1600
PN 10 1800
PN 10 2000

Siparige gére diger basing siniflari 2500 ¢apa kadar 6zel iretilmektedir.
Other pressure classes are produced specially accordingly with the orders

. Dirsek 60°
(KIT End’eksoyon Kaynaklh

bow 60° (KIT |n|ec‘r|on Welded)
Elbow 60° (KIT Injection Welded)
OTBO[ 60° (ﬂVlTOI/I NMPUBAPHOW)
(Col2 g in) BO° 58

PE 100 SDR 11(N16)/17(PN10)

TR

Pressure(Bar) Size (9)
PN 16 75
PN 16 90
PN 10-16 110
PN 10-16 125
Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sal PN ] 6 ! 40
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TS EN 12201-3 + Al PN ]0-16 ]60
PN 10-16 180
PN 10-16 200
PN 10-16 225
PN 10-16 250
PN 10-16 280
PN 10-16 315
PN 10-16 355
PN 10-16 400
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630

*560 ve 630 caplar "Kisa Tiptir" / **The 560 and diameters are "short tip"




ﬁunnn BORFIT
Dirsek 60° Konfeksiyon

Ibow 60° (Contection
Coude 60° (Confection)
OTBO/A 60° (CeapHon)
(=) 60" plal g 5

PE 100 SDR 11rN16)/17(PN10)

| Bosns | Gap(@)

Pressure(Bar) Size ()
PN 10-16 710
PN 10-16 800
PN 10-16 900
PN 10-16 1000
PN 10-16 1200
PN 10 1400
o535 55010 1 e s s a PN 10 1600
PN 10 1800
PN 10 2000

Siparige gére diger basing siniflari 2500 ¢apa kadar ézel iretilmektedir.
Other pressure classes are produced specially accordingly with the orders

Dirsek 90° éEmekswon)
Ibow 90° (Injection)

Coude 90° (Injection)

OTBO[ 90° (MuToi)

(as) 90 el g S

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

9(PN20)/7.4(PN25)
 Benc | Gop(0) |
Pressure(Bar) Size (9)
PN 16 20
PN 16 25
PN 16 32
PN 16 40
PN 16 50
PN 16 63
R SRS PN 16 75
PN 10-16-25 90
PN 10-16-25 110
PN 10-16 125
PN 10-16 140
PN 10-16-25 160
PN 10-16 180
PN 10-16-25 200
PN 10-16-25 225
PN 10-16-25 250
PN 10-16 280
PN 10-16-25 315
PN 10-16 355
PN 10-16 400

*560 ve 630 caplar "Kisa Tiptir" / **The 560 and diameters are "short tip"

Dirsek 90° gEn|ekS|yon)
Ibow 90° (Injection)

Coude 90° (Injection)

OTBO[, 90° (JluToit)

(0) 90 alal g S

PE 100 SDR 11PN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630

Standart / Standard / Standard / CtaHaapt / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al

Dirsek 90° Konfeksvon)
Ibow 90° (Contection)

Coude 90° (Confection)

OTBO[ 90° (CsapHon)

(aae) 90" ol g S

PE 100 SDR 11rN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 710
PN 10-16 800
PN 10-16 900
PN 10-16 1000
PN 10-16 1200
PN 10 1400
15553010+ AT ez 3+ PN10 1600
PN 10 1800
PN 10 2000

Siparise gére diger basing siniflari 2500 ¢apa kadar ézel Gretilmektedir.
Other pressure classes are produced specially accordingly with the orders

AENOR.

= N o e



- :
(JllRMI BORFIT
Esit TE 90° (Enl!ek5| yon) Esit TE 90° (Konfeksiyon)

o S aule 90" dﬂliﬁiiﬁﬂ% O uc 90° (Confoction)
ale 90° (Confection)
PABHOIMPOXOOHOW TPOVIHVIK 90°(JTnton) PABHOIMPOXOOHOW TPOVIHVIK 90° (CeapHon)
(0i=) 907 plat 4 (aae) 907 Pl A
PE 100 SDR [0 e PE 100 SDR 11(N16/17(PN10)
| Basnc | cap(0) S | Basnc | Cap(0) |
Pressure(Bar) Size (Q) “'_’.’ Pressure(Bar) Size (Q)
PN 16 20 § PN 10-16 710
PN 16 25 - PN 10-16 800
PN 16 32 z PN 10-16 900
PN 16 40 . PN 10-16 1000
PN 16 50 E PN 10-16 1200
PN 16 63 o PN 10 1400
PN 16 75 4 _ PN 10 1600
PN 10-16 920 f; TN 155593010 1 a1 = AN 100013 4 AT
S St/ S Crauger E: 101620 1o E Other pressunsineersore atured sl ccordily i the ofors
&
PN 10-16 140 2
PN 10-16-20 160 3
PN 10-16 180 4
PN 10-16-25 200 J
PN 10-16 225 3
PN 10-16-25 250 §
PN 10-16 280 2
PN 10-16-25 315 e
PN 10-16 355 £
PN 10-16 400 &
PN 10-16 450 <
PN 10-16 500 g
PN 10-16 560 >
PN 10-16 630 5
*500, *560 ve 630 caplar "Kisa Tiptir" / **The 560 and diameters are "short tip" é




ﬁunnn BORFIT
Inegal TE 90° (Enl!ek5| on% Inegal TE 90° (Enl!ek5| yon)

Reduced TEE 90° (Injection Reduced TEE 90° (Injection)
TE Réduit 90° (Injection) TE Réduit 90° (Injection)
HE PABHOMPOXOOHOW TPOI/IHI/IK 90° (JNluton HE PABHOMPOXOOHOW TPOl/IHl/IK 90° (Jluton
ENEUPREE (cn) 90° s &5
PE 100 SDR [/ oo PE 100 SDR [ifie/ oo
BTN s | Gop@)
Pressure(Bar) Size () Pressure(Bar) Size (Q)
PN 16 32-20 PN 10-16 160-125
PN 16 32-25 PN 10-16 160-140
PN 16 40-20 PN 10-16 180-90
PN 16 40-25 PN 10-16 180-110
PN 16 40-32 PN 16 180-125
PN 16 50-25 PN 10-16 180-140
PN 16 50-32 PN 16 200-50
S St S S PN 16 63-25 S e S S PN10-16 200-63
PN 16 63-32 PN 10-16 200-75
PN 16 63-40 PN 10-16 200-90
PN 16 63-50 PN 10-16-25 200-110
PN 16 75-32 PN 10-16 200-125
PN 16 75-50 PN 10-16 200-160
PN 16 75-63 PN 16 200-180
PN 16 90-20 PN 10-16 225-90
PN 16 90-25 PN 10-16 225-110
PN 16 90-32 PN 10-16 225-125
PN 16 90-40 PN 10-16 225-160
PN 16 90-50 PN 16 250-50
PN 16 90-63 PN 16 250-63
PN 16 90-75 PN 10-16 250-75
PN 10-16 110-25 PN 10-16 250-90
PN 10-16 110-32 PN 10-16-20 250-110
PN 10-16 110-40 PN 10-16 250-125
PN 10-16 110-50 PN 10 250-140
PN 10-16 110-63 PN 10-16-25 250-160
PN 10-16 110-75 PN 10-16-25 250-200
PN 10-16 110-90 PN 10-16-20 280-110
PN 16 125-32 PN 10-16-20 280-160
PN 10-16 125-63 PN 10-16 280-200
PN 10-16 125-75 PN 10-16 315-90
PN 10-16 125-90 PN 10-16 315-110
PN 10-16 125-110 PN 10 315-140
PN 10-16 140-63 PN 10-16-20 315-160
PN 10-16 140-90 PN 10-16 315-200
PN 10-16 140-110 PN 10 315-225
PN 10-16 140-125 PN 10-16 315-250
PN 10-16 160-25 PN 10-16 355-110
PN 10-16 160-32 PN 10-16 355-160
PN 10-16 160-50 PN 10-16 355-250
PN 10-16 160-63 PN 10-16 400-110
PN 10-16 160-75 PN 10-16 400-160
PN 10-16 160-90 PN 10-16 400-250
PN 10-16 160-110 PN 10-16 400-315




ﬁunnn BORFIT
Inegal TE 90° Inegal TE 90°

(KITE ieksilon Kaynakl (KITE ieksilon Kaynakl
Reduced TEE 90° (KIT Injection Welded) Reduced TEE 90° (KIT Injection Welded)
TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Pieces Injeciées) TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Pieces Injectées)
MPUBAPHOW HE PABHOTPOXOOHOW TPOMHUK 90° (KIT) (lutoi) MPUBAPHOI HE PABHOMPOXOOHOW TPOMHWK 90° (KIT) (TNuton)
(U= sl (8a) 90° plal 4 (U=ls sl (3s) 90° ol dg
PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10) PE 100 SDR 11PN16)/17(PN10)
| Basng | Gap(@) | | Basms | Gap(@) |
Pressure(Bar) Size () Pressure(Bar) Size (Q)

PN 16 25-20 PN 10 250-40

PN 16 50-20 PN 16 250-140

PN 16 50-40 PN 10-16 250-180

PN 16 63-20 PN 10-16 250-225

PN 16 75-20 PN 10 280-25

PN 16 75-25 PN 10 280-32

PN 16 75-40 PN 10 280-40

153535010 4 M ez a s a1 PN10-16 110-20 i Issas010 s m Temiamara |PN10-16 280-50

PN 10-16 125-25 PN 10-16 280-63

PN 10-16 125-40 PN 10-16 280-75

PN 10-16 125-50 PN 10-16 280-90

PN 10-16 140-25 PN 10-16 280-125

PN 10-16 140-32 PN 10-16 280-140

PN 10-16 140-40 PN 10-16 280-180

PN 10-16 140-50 PN 10-16 280-225

PN 10-16 140-75 PN 10-16 280-250

PN 10-16 160-20 PN 10 315-20

PN 10-16 160-40 PN 10 315-25

PN 10-16 180-25 PN 10 315-32

PN 10-16 180-32 PN 10-16 315-40

PN 10-16 180-40 PN 10-16 315-50

PN 10-16 180-50 PN 10-16 315-63

PN 10-16 180-63 PN 10-16 315-75

PN 10-16 180-75 PN 10-16 315-125

PN 10-16 180-160 PN 16 315-140

PN 10 200-25 PN 10-16 315-180

PN 10 200-32 PN 16 315-225

PN 10 200-40 PN 10-16 315-280

PN 10-16 200-140 PN 10 355-25

PN 10 225-20 PN 10 355-32

PN 10 225-25 PN 10 355-40

PN 10 225-32 PN 10-16 355-50

PN 10 225-40 PN 10-16 355-63

PN 10-16 225-50 PN 10-16 355-75

PN 10-16 225-63 PN 10-16 355-90

PN 10-16 225-75 PN 10-16 355-125

PN 10-16 225-140 PN 10-16 355-140

PN 10-16 225-180 PN 10-16 355-180

PN 10-16 225-200 PN 10-16 355-200

PN 10 250-25 PN 10-16 355-225

PN 10 250-32 PN 10-16 355-280

PN 10-16 355-315

o
A®
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ﬁunnn BORFIT

. Inegal TE 90°
(KIT Enjeksiyon Kaynakh

Relduced TE¥90° (KIT Injection Welded)

TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées)
MPVIBAPHOIN HE PABHOMPOXOOHOW TPOVHIK 90° (KIT) (TMuToit)
(U=ls pial () 90° sl 4

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

| Bosng | Gop(0) |

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 400-50
PN 10-16 400-63
PN 10-16 400-75
PN 10-16 400-90
PN 10-16 400-125
PN 10-16 400-140
PN 10-16 400-180
Standart / Standard / Standard / Cransapr/<isss . PN 10-16 400-200
TS EN 1555-3:2010 + AT * TSEN 12201-3 + Al PN 10_1 6 400_225
PN 10-16 400-280
PN 10-16 400-355

. Inegal TE 90°
(KIT Enjeksiyon Kaynaklh

Re!:luced TE!‘?OO (KIT Injection Welded)

TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées)
MPYBAPHOIN HE PABHOMPOXOOHOW TPOVHWK 90° (KIT) (IMuToit)
(ald gzl (3a) 90° alal 4

PE 100 SDR 11(N16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 450-50
PN 10-16 450-63
PN 10-16 450-75
PN 10-16 450-90
PN 10-16 450-110
PN 10-16 450-125

. 450-14
sy sy g 71018 P
PN 10-16 450-180
PN 10-16 450-200
PN 10-16 450-225
PN 10-16 450-250
PN 10-16 450-280
PN 10-16 450-315
PN 10-16 450-355
PN 10-16 500-50
PN 10-16 500-63
PN 10-16 500-75
PN 10-16 500-90
PN 10-16 500-110

Relduced TE¥9O

. Inegal TE 90°
(KIT Enjeksiyon Kaynakh

° (KIT Injection Welde
TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées

-

MPVBAPHOW HE PABHOMPOXOOHOW TPOVHIK 90° (KIT) (Tuoit)
(Uals sl (in) 90° alal 4

PE 100 SDR

TR

Pressure(Bar)
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

11(PN16)/17(PN10)

Size (9)
500-125
500-140
500-160
500-180
500-200
500-225
500-250
500-280
500-315
500-355
560-50
560-63
560-75
560-90
560-110
560-125
560-140
560-160
560-180
560-200
560-225
560-250
560-280
560-315
560-355
560-400
630-50
630-63
630-75
630-90
630-110
630-125
630-140
630-160
630-180
630-200
630-225
630-250
630-280
630-315
630-355

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / sl sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al

PE 100 SDR

11(PN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar)

PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16
PN 10-16

Size ()
710-50
710-63
710-75
710-90
710-110
710-125
710-140
710-160
710-180
710-200
710-225
710-250
710-280
710-315



“Ciuran BoRsiT

Inegal TE 90° Inegal TE Kisa Tip 90°
(KITE |ek5|¥on Kaynakh (KITE |ek5|¥on Kaynakh
Reduced TEE 90° (KIT Injection Welded) Reduced TEE 90° (KIT Injection Welded)
TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées) TE Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées)
MPUBAPHOW HE PABHOIMPOXOAHOW TPOVHIK 90° (KIT) (fuToii) MPYBAPHOW HE PABHOMPOXOAHOW TPOVHIAK 90° (KIT) (TuToit)
(Uala gaial (in) 90° alal 4 (Uala gaial (in) 90° alal 4
PE 100 SDR 11N16)/17(PN10) PE 100 SDR 11N16)/17(PN10)
| Basmc | Gap(0) | Basnc | Cop (@) |
Pressure(Bar) Size (Q) Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 710-355 PN 10-16 630-160
PN 10-16 710-400 PN 10-16 630-180
PN 10-16 710-450 PN 10-16 630-200
PN 10-16 710-500 PN 10-16 710-110
PN ]0'16 710-560 Standart / Standard / Standard / CranHpapt / i) sal PN 10-16 710-125
sgn:,:r;gss;;d;g]jo/im:fc:rfli-s/éza]";zag;/;ﬁfxv PN 10-16 7]0-630 TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al PN ]0-]6 7]0-140
PN 10-16 710-160
PN 10-16 710-180
PN 10-16 710-200
PN 10-16 800-110
Inegal TE Kisa Tip 90° PN 10-16 800-125
. . . PN 10-16 800-140
(KIT Enjeksiyon Kaynakh PN 10.16 800-160
Reduced TEE 90° (KIT Injection Welded) PN 10-16 800-180

TE Réduit 90° (Ensemble Soudé & Base de Piéces Injectées)
MPVBAPHOW HE PABHOMPOXOAHOW TPOMHIK 90° (KIT) (TuToir) PN 10-16 800-200
(L=l gt (8a) 90° alalag

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

s | G @ |

Pressure(Bar) Size (Q) i negal TE 900
PNo1s  Tssnias (KIT Enjeksiyon Kaynakls
Reduced TEE 90° (KIT Injection Welded)
PN 10-16 450-140 TE Réduit 90° (Ensemble Soudé & Base de Pieces Injectées)
PN 10-16 450-160 MPYBAPHOI HE PABHOMPOXOOHOW TPOMHIK 90° (KIT) (MuToir)
R STy PN 10416 450-180 (0ats st 0n) 90 Al i
PN 10-16 450-200
PN 10-16 500-110
E: 10-16 500-125 PE 100 SDR 11N16)/17(PN10)
10-16 500-140
PN 10-16 500-160 | Basing | Gap(@) |
PN 10-16 500-180 Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 500-200 PN 10-16 450-400
PN 10-16 560-110 PN 10-16 500-355
PN 10-16 560-125 PN 10-16 500-400
PN 10-16 560-140 PN 10-16 500-450
PN 10-16 560-160 PN 10-16 560-450
PN 10-16 560-180 PN 10-16 560-500
PN 10-16 560-200 Standart / Standard / Standard / CranaapT / i) sl PN 10-16 630-400
PN ]0-16 630-]]0 TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al PN ]0-]6 630-450
PN 10-16 630-125 PN 10-16 630-500
PN 10-16 630-140 PN 10-16 630-560

@4 OceN
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- :
(TURAN BORFiT
Inegal TE 90° (Konfeksiyon)

Reduced TEE 90° (Contection)

TE Réduit 90° (Confection)

HE PABHOMPOXOAHOW TPOMHWK 90° (CBapHOM)
(aae) 90° plat 45

PE 100 SDR 11rN16)/17(PN10)

BRI

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 710-50
PN 10-16 710-63
PN 10-16 710-75
PN 10-16 710-90
PN 10-16 710-110
PN 10-16 710-125
PN 10-16 710-140

I 153535010 2 a1 s 133013 + A1 PN 10-16 710-160
PN 10-16 710-180
PN 10-16 710-200
PN 10-16 710-225
PN 10-16 710-250
PN 10-16 710-280
PN 10-16 710-315
PN 10-16 710-355
PN 10-16 710-400
PN 10-16 710-450
PN 10-16 710-500
PN 10-16 710-560
PN 10-16 710-630
PN 10-16 800-90
PN 10-16 800-110
PN 10-16 800-125
PN 10-16 800-140
PN 10-16 800-160
PN 10-16 800-180
PN 10-16 800-200
PN 10-16 800-225
PN 10-16 800-250
PN 10-16 800-280
PN 10-16 800-315
PN 10-16 800-355
PN 10-16 800-400
PN 10-16 800-450
PN 10-16 800-500
PN 10-16 800-560
PN 10-16 800-630
PN 10-16 800-710
PN 10-16 900-110

Inegal TE 90° (Konfekswon)

Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

Reduced TEE 90° (Co

ection

TE Réduit 90° (Confechon)
HE PABHOMPOXOOHOW TPOMHWIK 90° (CBapHOI/l)

(&ae) 90° plat 43

PE 100 SDR 11(N16)/17(PN10)
| Bosng | Gap(0) |
Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 900-125
PN 10-16 900-140
PN 10-16 900-160
PN 10-16 900-180
PN 10-16 900-200
PN 10-16 900-225
PN 10-16 900-250
PN 10-16 900-280
PN 10-16 900-315
PN 10-16 900-355
PN 10-16 900-400
PN 10-16 900-450
PN 10-16 900-500
PN 10-16 900-560
PN 10-16 900-630
PN 10-16 900-710
PN 10-16 900-800
PN 10-16 1000-110
PN 10-16 1000-125
PN 10-16 1000-140
PN 10-16 1000-160
PN 10-16 1000-180
PN 10-16 1000-200
PN 10-16 1000-225
PN 10-16 1000-250
PN 10-16 1000-280
PN 10-16 1000-315
PN 10-16 1000-355
PN 10-16 1000-400
PN 10-16 1000-450
PN 10-16 1000-500
PN 10-16 1000-560
PN 10-16 1000-630
PN 10-16 1000-710
PN 10-16 1000-800
PN 10-16 1000-900
PN 10-16 (*91200..)

Siparise gére 2500 capa kadar ézel
olarak dretilmektedir.
Specially produced upon order.2500




ﬁunnn BORFiT
Eksantrik Inegal TE Rediksiyon® (Engekm on)

Eccentric Reduced TEE Reducer (Injection)
Réduction (Injection)

MEPEXOAHVIK (TuToin)

11(PN16)/17(PN10)

PE 100 SDR 9(PN20)/74(PN25)

N32)

BT

Pressure(Bar) Size (Q)

PN 16 75-63

PN 16 90-32

Eksantrik Reduksiyon PN 16 70-50
Eccentric Reduce PN 16 90-63

Siparise gére 2500 capa kadar ozl PN 10-16 90-75
Specially produi?:lrzl;(a:r:eglg;g%%'a PN 16 110-25
Standart / Standard / Standard / Crangapr / clical s PN 16 110-32

TS EN 1555-3:2010 + AT * TSEN 12201-3 + Al PN -IO_-I 6'20 'I ]0_50

PN 10-16-25 110-63

PN 10-16 110-75

PN 10-16-20 110-90

PN 16 125-25

PN 16 125-63

Reduksiyon® (Enjeksiyon) PN1s 12575
Reducer (Injection) PN 10-16-25 125-90
Réduction (Injection) PN 10-16 125-110
MNEPEXOAHWK (Tutoi) PN 16 140-75

(0fa) lad st PN 16 140-90
PN 10-16 140-110

11(PN16)/17(PN10)

PE 100 SDR 9(PN20)/74(PN25) PN 10-16-25 140-125
— PN 10-16 160-90
m PN 10-16-32 160-110
Pressure(Bar) Size (Q) PN 10-16 160-125
PN 16 25-20 PN 10-16-25 160-140
PN 16 32-20 PN 10-16 180-90
PN 16 32-25 PN 10-16 180-110
PN 16 40-20 PN 10-16-25 180-125
PN 16 40-25 PN 10-16 180-140
Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sall PN 16 40-32 PN ]0-]6 ]80-]60
TS EN 1555-3:2010 + A1 » TSEN 122013 + A1 PN 16 50-20 PN 10-16 200-90
PN 16 50-25 PN 10-16-20 200-110
PN 16 50-32 PN 10-16-25 200-125
PN 16 50-40 PN 10-16 200-140
PN 16 63-20 PN 10-16-25 200-160
PN 16 63-25 PN 10-16-20 200-180
PN 16 63-32 PN 10-16 225-110
PN 16 63-40 PN 10-16 225-125
PN 16 63-50 PN 10 225-140
PN 16 75-32 PN 10-16-25 225-160
PN 16 75-40 PN 10-16 225-180
PN 16 75-50 PN 10-16 225-200

by
A®
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ﬁunnn BORFIT
Rediksiyon® (En!jek5| on)

Reducer (Injection)
Réduction (Injection)

MNEPEXOOHWK (JTuton)
() o] Aalss

11(PN16)/17(PN10)

PE 100 SDR 9(PN20)/74(PN25)

BTN

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 250-110
PN 16 250-125
PN 10-16 250-160
PN 16-20 250-180
PN 10-16-25 250-200
PN 10-16 250-225

Standart / Standard / Standard / Crangapr / <iies! s PN 10-16 280-200

TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al PN ]0_]6 280_225
PN 10-16 280-250
PN 10-16-25 315-160
PN 20 315-180
PN 10-16-25 315-200
PN 10-16-25 315-225
PN 10-16 315-250
PN 10-16 315-280
PN 16 355-200
PN 10-16 355-250
PN 10-16-20 355-280
PN 10-16 355-315
PN 10-16 400-200
PN 10-16 400-250
PN 10-16-20 400-315
PN 10-16 400-355
PN 10-16 450-315
PN 10-16 450-355
PN 10-16 450-400
Bene | Gor (@) |

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 500-315
PN 10-16 500-355
PN 10-16 500-400

Standart / Standard / Standard / CtaHpapT / il sl
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

Uzun Kademeli Rediksiyon
(KIT Enjeksiyon Kaynakl

Long Step Reducer (KIT Injection Welded)

Céne de Réduction a Embout Long

(Ensemble Soudé & Base de Piéces Injectées)
CtynuyHbin MepexoaHuk OnuHHbin Tun (MpuapHom Jluton)
(U=ls qainmi (ia) alal dalis

PE 100 SDR 11(N16)/17(eN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 500-450
PN 10-16 560-400
PN 10-16 560-450
PN 10-16 560-500
PN 10-16 630-400
PN 10-16 630-450
Standart / Standard / Standard / Crangapt /<tisisd - PN 10-16 630-500
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al
PN 10-16 630-560

Kisa Kademeli Rediksiyon
(En!eksiyon)

Short Step Reducer (Injection)
Réduction @ Embout Court (Injection)
KopoTkuin CtynuyHbin MepexogHuk (MpusapHow JluTtow)

PE 100 SDR 11(N16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 630-400

Standart / Standard / Standard / CraHaapT / il sal
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al




ﬁunnn BORFiT

Kisa Tip Rediksiyon Kisa Tip Rediksiyon

(KIT Enjeksiyon Kaynakh (Enjeksiyon)
Short Type Reducer (KIT Injection Welded) Short Type Reducer (Injection)
Céne de Réduction a Embout Court Céne de Réduction a Courte Extrémité (Injection)
(Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées) Kapotkuii Tun MepexogHuk (MuToir)
Kpatkuii Tun MepexogHuk (MpusapHom J_|.VITOI7| (us;) el;l 3 yual dialsy

(Qa\A\._\ﬂa JA;) a\;.\ 'AM Aalsy

PE 100 SDR 11pN16/17(N10) PE 100 SDR "®M10
" eons | v @) " eens | o)
Pressure(Bar) Size (Q) Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 710-400 PN 6-10-16 800-710
PN 10-16 710-450 PN 6-10-16 900-800
PN 10-16 710-500 PN 6-10-16 1000-900
PN 10-16 710-560 PN 6-10-16 1200-1000
PN 10-16 710-630 Standart / Standard / Standard / Crangapr /<ia s PN 6-10 1400-1200
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al
PN 10-16 800-400 PN 6-10 1600-1400
Standart / Standard / Standard / Crangapr /<iass PN 10-16 800-450 PN 16 1800-1600
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al
PN 10-16 800-500 PN 16 2000-1800
PN 10-16 800-560
PN 10-16 800-630
PN 10-16 800-710
PN 10-16 900-400 v ee .
PN 10.16 900-450 Flans Adaptori - Uzun Tip
PN 10-16 900-500 (Enieksiyon)
PN 10-16 900-560 Flange Adapter - Long Type(Injection)
PN 10-16 900-630 Adaptateur a Bride - Type Long (Injection)
PN 10-16 900-710 Matpy6ok MNog CDnaHeu“- ﬂn\TjHj::Jlim .(J.-|VITOE/|)
. B G s
PN 10-16 900-800 (0) elad dash A 5
PN 10-16 1000-400
PN 10-16 1000-450 11(PN16)/17(PN10)
PN 10-16 1000-500 PE 100 SDR 9(PN26%/'3;2(;N25)
PN 10-16 1000-560
PN 10-16 1000-630 | Basng | Gap (@)
PN 10-16 1000-710 Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 1000-800 ' PN 16 20
PN 16 25
PN 16 32
PN 16-20-25 40
PN 16-20-25 50
Standart / Standard / Standard / Crargapr/<iass. PN 16-20-25-32 63
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al
PN 16-20-25-32 75

PN 10-16-20-25-32 90
PN 10-16-20-25-32 110
PN 10-16-20-25-32 125
PN 10-16-20-25-32 140

oo | oo
Pressure(Bar) Size (9)

PN 16 1800-1600
—r PN 16 2000-1800

A®
A= www.turanmak.com
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ﬁunnn BORFIT

Flans Adaptori - Uzun Tip Kor Tapa
(Enjeksiyon) (Enjeksiyon)
Flange Adapter - Long Type(Injection) Cap (Injection)
Adaptateur a Bride - Type Long (Injection) Bouchon d'obturation (Injection)
Matpybok MNog Pnaned - OnuHHbIA Tun (JTuTon) SAMTYLLKA (Nutas)
(i) plad di s daild o i (Cha) alal dae baus
11(PN16)/17(PN10)
PE 100 SDR 9(PN263)P/N7§12(5’N25) PE 100 SDR 11(PI7\.1111;SF)"/\I92(5P;\120)
| Basns | Gap(0) | | Basns | Gap(@)
Pressure(Bar) Size (Q) Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16-20-25-32 160 PN 16 20
PN 10-16-20-25-32 180 PN 16 25
PN 10-16-20-25 200 PN 16 32
PN 10-16-20-25-32 225 PN 16 40
PN 10-16-20-25 250 PN 16 50
Srder S St g2 PN 10-16-20-25 280 Serdr st Sordert v PNU16 63
PN 10-16-20-25 315 PN 16 75
PN 10-16-20-25 355 PN 16-25 90
PN 10-16-20-25 400 PN 16-25 110
PN 10-16-20-25 450 PN 16 125
PN 10-16 500 PN 16 140
PN 10-16 560 PN 16-25 160
PN 10-16 630 PN 16-25 180
PN 16-25 200
PN 16 225
PN 16-25 250
e e o PN 16-25 280
Flans Adaptori - Kisa Tip PN 16.25 315
(Enjeksiyon) PN 16 355
Flange Adapter - Short Type(Injection PN 16 400

Adaptateur a Bride - Type Court (Injection)
Matpy6ok Mog dnaHew - KopoTkun Tun (Jluton)

(0A) ol specd Al i

11(PN16)/17(PN10,
PE 100 SDR 2(1(PN8;/26§PN6))

BTN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 500
PN 6-10-16 560
PN 6-10-16 630
Standart / Standard / Standard / Crawpapr /<iess - PN 6-10-16 710
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TSEN 12201-3 + Al PN 6_]0_]6 800
PN 6-10-16 900
PN 6-10-16 1000
PN 6-8-10 1200
PN 6-8-10 1400
PN 6-8-10 1600
PN 6 1800
PN 6-8 2000

1800-2000-2100-2250-2500 arasi caplar siparise gére 6zel iretilmektedir.
1800-2000-2100-2250-2500 specially produced upon order.




Kisa Tip Kor Tapa

(Enjeksiyon)

Cap - Shorf Type (Injection)

Bouchon d'obturation - Type Court (Injection)
SAITIYLLKA - Kopotkui Tun (Jlutas)

PE 100 SDR 11(N16)/17(PN10)

| Bosng | Gap(@)

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630
PN 10-16 710
PN 10-16 800
PN 10-16 900
PN 10-16 1000
RN 15s5an00 A T s+ m | PN 10-16 1200

Kor Tapa
(KIT Enjeksiyon Kaynakl

Cap (KIT Injection Welded)

Bouchon d’obturation

(Ensemble Soudé a Base de Piéces Injectées)
3arnywka (npuBapHas nuTas)

(0a) 90° alat 48 ulia

PE 100 SDR 11PN16)/17(PN10)

BT

Pressure(Bar) Size ()
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
Standart / Standard / Standard / CtaHaapt / <awal sall PN 10-1 6 630

TS EN 1555-3:2010 + A1 » TSEN 12201-3 + Al

Istavroz TE 90° (E I:JEekS| yon)
Cross TEE 90° (Injection)
TE Croisé 90° (Injection)

Kpect 90° (nuTon)
(A=) 90° alal g culia

PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)

BT

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 110
PN 10-16 160
Standart / Standard / Standard / CtaHaapt / il sall
TS EN 1555-3:2010 + AT * TSEN 12201-3 + Al
ke
N @
T4 OCe e

Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

ﬁunnn BORFiT

Istavroz TE 90°

(Konfeksiyon)
Cross TEE 90° (Contection)
TE Croisé 90° (Confection)

KPECT 90° (CsapHoii)

(ge=e) 0 plal A la

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)

| Basng | Gop(0) |

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 75
PN 10-16 90
PN 10-16 125
PN 10-16 140
PN 10-16 180
PN 10-16 200
PN 10-16 225
PN 10-16 250
PN 10-16 280
PN 10-16 315
PN 10-16 355
PN 10-16 400
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630

Catal istavroz
Cross Equal
Croisé Egale

KPECT
90" el 4 cula

PE 100 SDR

110-400 ¢aplari arasi iretilmektedir.
Specially produced upon order.




ﬁunnn BORFIT
Catal TE 45° (En!ek5| yon)

Tee 45° Equal (Injection)
Egale Tee 45° Degrés (Injection)
PABHOMPOXOOHOWM TPOMHWIK 45° (MNuToit)

(i) 457l 4x g s

PE 100 SDR 11pN16)/17(PN10)
| Basng | Gap(@) |
Pressure(Bar) Size ()
PN 10-16 50
PN 10-16 63
PN 10-16 75
PN 10-16 90
PN 10-16 110
PN 10-16 160
Standart/ Standard / Standard / Crangapr /<t PN 10-16 200
TS EN 1555-3:2010 + A1 = TS EN 12201-3 + Al PN 10_16 225

Catal TE 45° (Konfeksiyon)

Tee 45° Equal (Contection)
Egale Tee 45° Degrés (Confection)
PABHOMPOXOOHOW TPOVHWK 45° (CeapHon)

(gae) 45 45 65

PE 100 SDR 11(N16)/17(PN10)
| Bosng | Gop (0)
Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 125
PN 10-16 140
PN 10-16 180
PN 10-16 250
PN 10-16 280
PN 10-16 315
, PN 10-16 355
Standart / Standard / Standard / CtaHaapT / il sall
TS EN 1555-3:2010 + Al  TSEN 122013+ A1 PN 10-16 400
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630

Siparigse gére diger basing siniflari &zel Gretilmektedir.
Other pressure are produced specially accordingly with the orders.

Catal TE 60° (Konfeksiyon)

Tee 60° Equal (Contection)
Egale Tee 60° Degrés (Confection)
PABHOMPOXOOHOWM TPOMHWK 60° (CapHoii)

(ae) B0 plal 25 515

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)
| Basne | Gop (@) |
Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16 90
PN 10-16 110
PN 10-16 125
PN 10-16 140
PN 10-16 160
PN 10-16 180

I 155535010 1 Ao 13015 1 a1 PN 10-16 200
PN 10-16 225
PN 10-16 250
PN 10-16 280
PN 10-16 315
PN 10-16 355
PN 10-16 400
PN 10-16 450
PN 10-16 500
PN 10-16 560
PN 10-16 630

Siparige gére diger basing siniflari ézel dretilmektedir.
Other pressure are produced specially accordingly with the orders.

Inegal Catal TE 45°- 60°

(Konfeksiyon)

Tee 60° Equal (Contection)

Egale Tee 60° Degrés (Confection)
PABHOMPOXOAHOW TPOVIHUK 60° (CeapHoit)
(hme) B0 plad 45 51 5

11(PN16)/17(PN10,
PE 1 oo SDR 9(}£N20)}7.4((PN25))

BTN

Pressure(Bar) Size (Q)
PN 10-16-20-25 450-50
PN 10-16-20-25 450-63
PN 10-16-20-25 450-75
PN 10-16-20-25 450-90

155530010 s A ez s s . PN10-16-20-25  450-110
PN 10-16-20-25 450-125
PN 10-16-20-25 450-140
PN 10-16-20-25 450-160
PN 10-16-20-25 450-180
PN 10-16-20-25 450-200




ﬁunnn BORFIT
Inegal Catal TE 45°- 60° Inegal Catal TE 45°- 60°

(Konfeksiyon) (Konfeksiyon)

Tee 60° Equal (Contection) Tee 60° Equal (Contection)

Egale Tee 60° Degrés (Confection) Egale Tee 60° Degrés (Confection)
PABHOMPOXOOHOWM TPOMHWK 60° (CeapHoit) PABHOMPOXOOHOM TPOMHUK 60° (CapHoii)
(5ms) 60"l 5 515 (m) 60'lal 45 1

PE 100 SDR 5iriz0)7.4imiz5 PE 100 SDR L7

| Basng | Gap(@) | Basng | (@)

Pressure(Bar) Size ()
PN 10-16-20-25 450-225
PN 10-16-20-25 500-50
PN 10-16-20-25 500-63
PN 10-16-20-25 500-75
PN 10-16-20-25 500-90

Pressure(Bar) Size (Q)

PN 10-16-20-25 710-50
PN 10-16-20-25 710-63
PN 10-16-20-25 710-75
PN 10-16-20-25 710-90
PN 10-16-20-25 710-110

PN 10-16-20-25  500-110 PN 10-16-20-25  710-125
TmN1ss55a010 s A e s 1s05 a1 PN 10-16-20-25  500-125 T BN155533010 s A s 129+ &1 PN 10-16-20-25  710-140
PN 10-16-20-25  500-140 PN 10-16-20-25  710-160
PN 10-16-20-25  500-160 PN 10-16-20-25  710-180
PN 10-16-20-25  500-180 PN 10-16-20-25  710-200
PN 10-16-20-25  500-200 PN 10-16-20-25  710-225
PN 10-16-20-25  500-225 PN 10-16-20-25  710-250
PN 10-16-20-25 560-50 PN 10-16-20-25  710-280
PN 10-16-20-25 560-63 PN 10-16-20-25  710-315
PN 10-16-20-25 560-75 PN 10-16-20-25  710-355
PN 10-16-20-25 560-90 PN 10-16-20-25  710-400

PN 10-16-20-25 560-110
PN 10-16-20-25 560-125
PN 10-16-20-25 560-140
PN 10-16-20-25 560-160
PN 10-16-20-25 560-180
PN 10-16-20-25 560-200

PN 10-16-20-25 560-225 o o

PN 10-16-20-25 560-250 |negCI| |S‘|'CIVI"OZ TE 900
PN 10-16-20-25 560-280 ek5| on)
PN 10-16-20-25  560-315 Reduced Cross T 90° (In|echon)
PN 10-16-20-25 630-50 TE Croisé Réduit 90° (Injection)

Kpect nepexoaHuk 90° (nuton)

PN 10-16-20-25 630-63 b Y
(0hs) 90° alal 4 Cula

PN 10-16-20-25 630-75
PN 10-16-20-25 630-90

PN 10-16-20-25 630-110 PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)
PN 10-16-20-25 630-125 m .
PN 10-16-20-25 630-140
PN 10-16-20-25 630-160 Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16-20-25 630-180 PN 10-16 50-32

PN 10-16 63-32

PN 10-16-20-25 630-200
PN 10-16-20-25 630-225
PN 10-16-20-25 630-250
PN 10-16-20-25 630-280
PN 10-16-20-25  630-315 O EN 195533010 £ A1 TS ENYI201 3 4 AY
PN 10-16-20-25 630-355
PN 10-16-20-25 630-400

by
A®
o www.turanmak.com




“CivRan BORFT

_ Inegal Istavroz TE 90°
(KIT Enjeksiyon Kaynakh)

Reduced Cross TEE 90° (KIT Injection Welded)
TE Croisé Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Pieces Injectées)
)

nepexogHuk 90° (NpMBapHON NUTON
(0= b (8a) 90 pla] daiia 45 Cubia

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size ()
PN 16 63-25
PN 16 63-40
PN 16 63-50
PN 16 75-32
PN 16 75-50
PN 16 75-63
PN 16 90-25
PN 16 90-32
PN 16 90-40

s S a0te wm e AT PN 16 90-50
PN 16 90-63
PN 16 90-75
PN 10-16 110-25
PN 10-16 110-32
PN 10-16 110-40
PN 10-16 110-50
PN 10-16 110-63
PN 10-16 110-75
PN 10-16 110-90
PN 16 125-32
PN 10-16 125-63
PN 16 125-90
PN 10-16 125-110
PN 10 140-63
PN 16 140-90
PN 10-16 140-110
PN 10-16 160-25
PN 10-16 160-32
PN 10-16 160-63
PN 10-16 160-75
PN 10-16 160-90
PN 10-16 160-110
PN 16 180-90
PN 10-16 180-110
PN 16 180-125
PN 10-16 200-63
PN 10-16 200-90
PN 10-16 200-110
PN 10-16 200-125
PN 10-16 200-160

. Inegal Istavroz TE 90°
(KIT Enjeksiyon Kaynakh)

Reduced Cross TEE 90° (KIT Injection Welded)
TE Croisé Réduit 90° (Ensemble Soudé a Base de Pieces Injectées)

nepexogHvk 90° (NpMBapHON NNTOM
(Uals Gl in) 90" alal duabic 45 Cuba

PE 100 SDR 11(pN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 16 200-180
PN 10-16 225-110
PN 10-16 225-160
PN 10-16 250-110
PN 10 250-125
PN 10 250-140
PN 10-16 250-160
PN 10-16 250-200
PN 10-16 280-110

N I5ss a0 Ao | PN 10-16 280-160
PN 10-16 280-200
PN 10-16 315-110
PN 10 315-140
PN 10-16 315-160
PN 10-16 315-200
PN 10 315-225
PN 10-16 315-250
PN 10-16 355-110
PN 10-16 355-160
PN 10-16 355-250
PN 10-16 400-110
PN 10-16 400-160
PN 10-16 400-250




ﬁunnn BORFIT

Inegal Istavroz TE 90°

(Konfeksiyon)

Reduced Cross TEE 90° (Contection)
TE Croisé Réduit 90° (Confection)
Kpect nepexogHuk 90° (CBapHom

(aae) 90 plad daiin 45 ciilia

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)

BTN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 10-16 400-280
PN 10-16 400-315
PN 10-16 450-50
PN 10-16 450-63
PN 10-16 450-75
PN 10-16 450-90
PN 10-16 450-110

Standart/ Standard / Standard / Cragapr/<siara PN 10-16 450-125
TS EN 1555-3:2010 + AT * TS EN 12201-3 + Al PN ]0-]6 450-]40
PN 10-16 450-160
PN 10-16 450-180
PN 10-16 450-200
PN 10-16 450-225
PN 10-16 450-250
PN 10-16 450-280
PN 10-16 450-315
PN 10-16 450-355
PN 10-16 500-50
PN 10-16 500-63
PN 10-16 500-75
PN 10-16 500-90
PN 10-16 500-110
PN 10-16 500-125
PN 10-16 500-140
PN 10-16 500-160
PN 10-16 500-180
PN 10-16 500-200
PN 10-16 500-225
PN 10-16 500-250
PN 10-16 500-280
PN 10-16 500-315
PN 10-16 500-355
PN 10-16 500-400
PN 10-16 630-400

www.turanmak.com



Celik Gecis & Flanslar & PP Kaph Flanslar

Steel Transitions & Flanges &

Transition en acier & Brides
CtanbHoun nepexoa — dnaH
CL PSED) \JCJL._S'J ‘d‘—“}d‘)gﬁ - lda

Isaretler S6zligu
Signs Glossary / Glossaire des Signes / Cnosapb 3HaKoB / &l L3V (s 5

** : Siparise gore 6zel Uretilmektedir. / Specially produced upon order. / On produit spécialement conformément a 'ordre
Mpoun3eoauTcs Mo crneumansHoMy 3akasy. / sl el cua GUSA) aiias WiSay

(*) : 10 mikron PP kapli olarak uretilmektedir. / 10 microns are produced in PP-coated. On produit comme recouvert de10
microns. / Mpownaeogutcs ¢ PP nokpbitrem 10 MKkM / aiai UWiSa pp ¢58% 10 s Glae

Uzunluk olgileri igin tdlerans + - 10" mm dir. / For length measurements the tolerance is + -10 mm. / Tolérance pour les
dimensions de Longueur est + -10 mm. / [Jonyck Ha namepexus anuHel + - 10 Mmm.
A 10 -+ ¥l Jsha & Uaall A anaall sl




“Ciuran BoRsiT

PE-Pirin¢ (MS 58) Metal PE Dis Disli Adaptor
Gecis Adaptori (D|§ Disli) (Enjeksiyon)
PE-Brass(MS-58)- Met Trcmsmon Male Threaded Adapfer (Injection)

Adaptor (Male Threaded) PE-Adaptateur Fileté Male (Injection)

PE — Transition en Métal (Fileté Male) M3 Mepexon ¢ HapyxHoi Peab6oii (JTutoir)

M3/ METAN HEPEXO,D,HMK C HAPY>KHI:>|V| PE3I:>BOVI (us;) el;l PENg Ny BEE KN

PE 100 SDR 11(PN16) PE 100 SDR 11(PN16)

| Bosng | Gap(@) | Basng | Gop(0) |

Pressure(Bar) Size () Pressure(Bar) Size (Q)
PN 16 20-1/2" PN 16 20 - 1/2"
PN 16 25-1/2" PN 16 25 - 3/4"
PN 16 25 - 3/4" PN 16 32-1"
PN 16 32 - 3/4" PN 16 40-11/4"
PN 16 32-1" PN 16 50-11/2"
PN 16 32-1/2" PN 16 63 -2"
PN 16 40-11/4"
R IN155555010 o Te g +ar | PN 16 50-11/2" N 155535010 5 A 2 T4 BN 153015 1+ AT
PN 16 63 -2"
PN 16 75-21/2"
PN 16 90 - 3"
PN 16 110 - 4"
PE-Pirin¢ (MS 58) Metal PE - Celik Gecis Adaptoriu
Gecis Adaptoru ( Ig Disli) $D|§ Disli
PE-Brass(MS-58)- Meta Trcmsmon PE - Steel Transition Piece (Male Threaded)
Adaptor (Female Threaded) PE-Adaptateur Fileté Male
PE — Transition en Métal (Fileté Femelle) M3 / METAIN MEPEXOOHWK BHYTPEHHOW PE3LEOW
M3 / METAJT NEPEXOOHWK BHYTPEHHOW PE3bLEOU (us;) (..l;l @J\A e ol Aol

(0Bs) s Al el ol Aol

PE 100 SDR 11(PN16) PE 100 SDR 11(PN16)

| Bosng | Gap(@) | Basng | Gop(0) |

Pressure(Bar) Size () Pressure(Bar) Size (9)
PN 16 20-1/2" PN 16 20-1/2"
PN 16 25 - 3/4" PN 16 25 - 3/4"
PN 16 32-1" PN 16 32-1"
| PN 16 40-11/4" PN 16 32-3/4'
PN 16 50-11/2" PN 16 40-11/4"
PN 16 63 -2" PN 16 50-11/2"
PN 16 75-21/2" PN 16 63-2"
N 1555.33010 1 A1 Teenngson 3+ PN 16 90-3" e e o o PN 16 75-21/2"
PN 16 110 - 4" PN 16 90 - 3"
PN 16 110 - 4

N o I é
J U{‘EM www.turanmak.com




“Cioran BoRFT

PE - Celik Gecis
Kaynak Agizh)

PE - Steel ronsmon Piece (Weldable)
PE — Transition en Acier (Téte Soudé)
M3 / METAI MEPEXOOHWK (CBAPHOW)

PE 100 SDR 11(PN16)

BTN

Pressure(Bar) Size (9)
PN 16 20-1/2"
PN 16 25 - 3/4"
PN 16 32-1"
PN 16 32 - 3/4"
PN 16 40-11/4
PN 16 50-11/2"
PN 16 63 -2"

Ty | PN 16 75-21/2
PN 16 90 - 3"
PN 16 110 - 4"

PE - Celik Gecis

Kaynak Agizh)

PE - Steel rcmsmon Piece (Weldable)
PE — Transition en Acier (Téte Soudé)
M3 / METAN MEPEXOOHWK (CBAPHOW)

JJJALEJ}JPMJ)A_\A

PE 100 SDR 11(PN16)

TR

Pressure(Bar) Size (9)
PN 16 125 - 4"
PN 16 160 - 6"
PN 16 180 - 6"
PN 16 200 - 8"
PN 16 225 - 8"
PN 16 250 - 10"
Standart / Standard / Standard / CtaHgapT / il sl PN 16 280 -10°
TSEN 1555-3:2010 + AT » TSEN 12201-3 + A1 PN 16 315-12"
PN 16 355 - 14"
PN 16 400 - 16"
PN 16 450 - 18"
PN 16 500 - 20"
PN 16 560 - 22"
PN 16 630 - 24"
PN 16 710 - 28"

Standart / Standard / Standard / CtaHaapt / il sall
TS EN 1555-3:2010 + A1 * TSEN 12201-3 + Al

Celik Flans

Steel Flange
Bride en Acie

CTANIbHOWM ®NAHEL]

PE 100 SDR 11(rN16)/17(PN10)

| Basnc | Cap(@) |
Pressure(Bar) Size (9)

PN 16 20

PN 16 25

PN 16 32

PN 16 40

PN 16 50

PN 16 63

PN 16 75

PN 16 90

PN 16 110

PN 16 125

PN 16 140

PN 16 160

PN 16 180

PN 10-16 200

PN 10-16 225

PN 10-16 250

PN 10-16 280

PN 10-16 315

PN 10-16 355

PN 10-16 400

PN 10-16 450

PN 10-16 500

PN 10-16 560

PN 10-16 630

PN 10-16 710

PN 10-16 800

PN 10-16 900

PN 10-16 1000

PN 10-16 1200

PN 10-16 1400

PN 10-16 1600

PN 10-16 1800

PN 10-16 2000

PN 10-16 2100

PN 10-16 2250

PN 10-16 2500
A O€e NI £

"""""" UDEM




ﬁunnn BORFIT
PP Kaph Celik Flans Celik Kor Flans

o o Steel Blind Flange

(%30 Cam EIYCIf Takwyell) Bride Plein en Acier
PP Covered Steel Flange (%30 Fiber Glass) CTANBHASA 3AIMYLLIKA
Bride en Acier Recouvert Par PP 338 dee s

(Renforcé par 30% de fibre de verre)
CtanbHon conaHey, ¢ NI nokpbiTMemM
(30% apMUpOBaHHbIN CTEKITOBONOKHOM)

sl sals 31 Gl e a0s Aails PE 100 SDR 11(PN16)/17(PN10)
| Bosng | Gap(0) |
Pressure(Bar) Size (Q)
PN 16 20
PE 100 SDR 11PN16)/17(PN10) N Te 05
| Basng | Gap(0) | PN 16 2
Pressure(Bar) Size () PN 16 40
PN 16 20 PN 16 50
PN 16 25 PN 16 63
PN 16 32 PN 16 75
PN 16 40 Sdn Sondes Sonderd oo 2 PN 16 %
PN 16 50 PN 16 110
PN 16 63 PN 16 125
PN 16 75 PN 16 140
Standart/ Standard / Standard / Cranmapt/<ias . PN 16 90 PN 16 160
TS EN 1555-3:2010 + A1 « TS EN 12201-3 + Al PN ]6 ]]0 PN 16 180
PN 16 125 PN 10-16 200
PN 16 140 PN 10-16 225
PN 16 160 PN 10-16 250
PN 16 180 PN 10-16 280
PN 10-16 200 PN 10-16 315
PN 10-16 225 PN 10-16 355
PN 10-16 250 PN 10-16 400
PN 10-16 280 PN 10-16 450
PN 10-16 315 PN 10-16 500
PN 10-16 355 PN 10-16 560
PN 10-16 400 PN 10-16 630
PN 10-16 450 PN 10-16 710
PN 10-16 500 PN 10-16 800
PN 10-16 560 PN 10-16 900
PN 10-16 630 PN 10-16 1000
PN 10-16 1200
PN 10-16 1400
PN 10-16 1600
PN 10-16 1800
PN 10-16 2000
PN 10-16 2100
PN 10-16 2250
PN 10-16 2500

by
W '«
N]x U{‘E‘W www.turanmak.com




Polietilen Boru Alin Kaynak Makinalari

Polyethylene Pipe Butt Weld
Fesses Machines a Souder d
CTtaHKn gnsi CTbIKOBOYHOW CB
el 1ddz e Vg8 ldsdis

Isaretler $S6zligu
Signs Glossary / Glossaire des Signes / CrioBapb 3HaKoB / <l JLEY) (s e

*** CNC Modellerimizde kaynak raporlari alinabilmektedir. / The origin reports are available at our CNC models.
Les rapports d'origine sont disponibles a nos modéles de CNC. / B mogensix CNC MOXHO Nomy4nTb OTYETHI O CBapKax
e 3ok oo alalll @il 5 )8 e J sanll LiSey CNC Lensis

*** CNC Modellerimizde boru gapi ve et kalinhigi bilgileri girildiginde kaynak hesaplamalari otomatik olarak
yapiimaktadir. CNC Models automatically calculate welding parameters when the pipe dimension and wall thickness

entered to system. / Modéles CNC calculent automatiquement les parametres de soudage lorsque la dimension de tube
et de I'épaisseur de la paroi sont inscrits au systéeme. / B mogensx CNC npwv BBoge Avamerpa TpyObl 1 TOMNLWMWHBI CbeMa
pacyeT CBapKW BbIMONTHAETCA aBTOMATUYECKM.

LSl aSaladind 2ie - CNC sa¥) hiy (ouiS3) law Jgan any @lld g (Sl o) JSo alalll clilin ) il e J poaal) iSiSay
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A L 1 60 WPOLiETiLEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA NONIMSTUITEHA
° egﬂgd’é S 958 E\JL..E dC‘(‘ u._\}\JL..g u_ijdd \‘—’Jdu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar

Welding Range
Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKW HApYyXXHUX AMaMETPOB
L2 LAY Al

D 63 mm @75 mm D 90 mm
2110 mm @ 125 mm D 140 mm
@ 160 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
¥ g 5 s alal : PE - PP

AL 160 MW...ciensom snamacunanas

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

« CTbIKOBASI CBAPOYHAS MALLVHA A5 MONNATUNEHA
o oslB (525058 £ Izl sl wsdes \ediso

Kaynak Yapilabilen Dis Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKU Hapy>XHUX AnameTpoB
La Al Y )

@ 63 mm @ 75 mm @ 90 mm
D110 mm @ 125 mm D 140 mm
D 160 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
Y g 5 s alal : PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / <L xSl ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OgHodasHas / s
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A L H 1 6 0 POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MAWWHA OJTA NONN3TUNEHA
(“Jdu" 52553 tb& JC o sl s &_I}dd “—Udu

Kaynak Yapilabilen Dis Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapku Hapy>XHUX AUAMETPOB
A Jall Y] lal

@ 63 mm D75 mm @ 90 mm
@110 mm D 125 mm @ 140 mm
@ 160 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu |I pourra souder / Tun Tpy6bl ANa cBapku
¥ g s cwa sl PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / OnekTpuueckas cuctema / <Ll ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OgHodasHas / s 3l

A L H 1 6 OC N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

« CTbIKOBASI CBAPOYHASA MALLUMHA 4N NONNITUNEHA
o odlsp 52588 gl Izl sl wsds 1edso

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapky HAapY>XHUX AUaMETPOB
Tyl UY) la

@ 63 mm D75 mm @ 90 mm
@110 mm D 125 mm @ 140 mm
@ 160 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpy6bl Ana ceapku
s g s cwa sl PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / LSl ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OgHodasHas / 5 i

(651 1) /K,ﬁ

UDEM

- www.turanmak.com @ @:/V ((@ ;
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ALHM 160 rcucrionsom aunramscsmminss

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA NONMNSTUITEHA
° e“ﬂuﬁdﬁ (S 553 &\Jgg JC‘(’ g._\j\JL“g g_UJ‘_g \g_aJLgu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B0O3MOXHOCTb CBapKU Hapy>XHUX AUamMeTpoB
2l UV sl

D 63 mm @ 75 mm 2 90 mm
@110 mm @ 125 mm D 140 mm

@ 160 mm ﬁ-\\\»Q.\‘\\\\\\

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpy6bl Ans cBapku
¥l g s s sl 2 PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuueckas cuctema / <L xSl ¢ 55 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OaHodbasHas / s 4

A L 2 5 0 POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

« CTbIKOBASI CBAPOYHASA MALLUMHA 4N NONMITUNEHA
o odlsp 52588 gl Izl sl wsds 1edso

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKu HapyXHUX AUaMeTPOB
A A UaY) Hlat

D 75 mm 2 90 mm D110 mm
2 125 mm 2 140 mm 2 160 mm
2 180 mm @ 200 mm D 225 mm
@ 250 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ansi cBapku
csi¥l g s cua sl ; PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / <L xS ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OgHodasHas / s b

e
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A L 2 5 O C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

« CTbIKOBASA CBAPOYHASA MALUVHA NS NONMUSTUNEHA
o als(B 525t gl I le sl wsds 1adso

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKy HapyXHWUX AUaMeTPoB
Za i UaY) Aa

@75 mm 2 90 mm 2110 mm
2 125 mm @ 140 mm 2 160 mm
2 180 mm @ 200 mm @ 225 mm
@ 250 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
sVl g s cua sl 2 PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / <L xSl ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OpHodasHas / s

A L 3 1 5 POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

« CTbIKOBAA CBAPOYHASA MALUVHA 1 NONMUSTUNEHA
o adls(B s gl Jrle sl wsds Iadso

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B0o3MOXHOCTb CBapku Hapy>KHUX AMaMETPOB
L lall UEY) plal

2 90 mm 2110 mm 2 125 mm
D 140 mm 2 160 mm 2 180 mm
@ 200 mm D 225 mm @ 250 mm
@ 280 mm @ 315 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpy6bl Ansi cBapku
csi¥l g s cwaalsl : PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / OnekTpuieckas cuctema / sk xSl ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OgHodasHas / 5 4

) e -
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A L 3 1 5 C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA NMNONMNSTUITEHA
° e‘ﬂtﬁﬁﬁ AT &\Jgg ‘JC‘? s._sJ\JL“g g_z)Jd \‘—’Jdu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B0O3MOXHOCTb CBapKy HapyXHWUX AUAaMETPOB
Al Uy Hlal

@ 90 mm 2110 mm @ 125 mm
D 140 mm 2 160 mm 2 180 mm
@ 200 mm D 225 mm @ 250 mm
@ 280 mm @ 315 mm

Kaynatabilecegdi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
¥l & 5w Blsl 2 PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / OnekTpuueckasi cuctema / LSl ¢ 5 : Monafaze (Single Phase)
Monophasé / OnHodasHas / i

A L 40 0 POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLUMHA ONA NONMM3TUINEHA
° ?dt_.ﬁd‘; Lﬁﬁjg_.ﬁz &\Aé 'JC‘(‘ a._\)\‘)g; ‘—‘}Jkﬁ \‘—’Jdu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKu HapY>XHUX AMaMETPOB
Al UYLl

@ 160 mm @ 180 mm @ 200 mm
@ 225 mm @ 250 mm @ 280 mm
@ 315 mm @ 355 mm @ 400 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpy6bl Ansi cBapku
csi¥l g s cuaalsl : PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / LSl ¢ i : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / 4

o
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A L 40 o C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE

* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MAWKWHA ONA NONTNMSTUITEHA
o plslb (s2sest gl Izl sl wdes 1edso

Kaynak Yapilabilen Digs Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B0O3MOXHOCTb CBAPKN HAPYXHWUX ANaMETPOB
Al U8y plal

@ 160 mm 2 180 mm @ 200 mm
@ 225 mm @ 250 mm @ 280 mm
@ 315 mm @ 355 mm @ 400 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ansi cBapku
csi¥ g s cuaalsl ; PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / LSl ¢ 5 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / 4

A L 5 0 o POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE

* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA NONUSTUITEHA
° e‘ﬂéd" (S .558 &\Aé JC\? ‘.—‘J\JL..S s_ajJé L—’qu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKy HapyXHWUX AUaMeETPOB
a2l Uy lal

2 180 mm @ 200 mm @ 225 mm
@ 250 mm @ 280 mm @ 315 mm
@ 355 mm @ 400 mm @ 450 mm
@ 500 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
GVl e s cuaGlal 2 PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / <L xS ¢ 5 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / &
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- www.turanmak.com @ @ﬂ €< U@Eﬁ‘ﬁ



“Ciuran BoRsiT

A L 5 o 0 C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA NMNONMNSTUITEHA
° eégd& AT &\Jgg JC‘? s._sj\JL..g g_z)JLS \“—’Jdu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapku Hapy>XHUX AUaMETPOB
Ll LAY Alal

2 180 mm @ 200 mm @ 225 mm
@ 250 mm @ 280 mm 2 315 mm
@ 355 mm @ 400 mm @ 450 mm
@ 500 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ansi cBapku
sV ¢ 5 s alal 2 PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / <L s ¢ 5 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / J&

A L I 5 o o POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLUMHA ONA NONMM3TUINEHA
° ?‘ﬂg.ﬁd& Lﬁﬁjg_.ﬁz &\AL..S JC\(‘; a._\)\‘)g; ‘—‘jJLS \‘—’Jtﬁu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapku Hapy>XHUX AUaMETPOB
L i ULaY) Alal

2 180 mm @ 200 mm @ 225 mm
@ 250 mm @ 280 mm 2 315 mm
@ 355 mm @ 400 mm @ 450 mm
@ 500 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ansi cBapku
G g 55 G sl ; PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / sLsSl ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / 4
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A L 6 3 o POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE

* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MAWKWHA ONA NONTNMSTUITEHA
* pdslh gaast £l dele 2l wuds 1eds

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.

Bo3aMoXHoOCTb CBapKu Hapy>XHUX gnameTpoB
LA UV Al

@ 315 mm @ 355 mm @ 400 mm
@ 450 mm @ 500 mm @ 560 mm
@ 630 mm

Kaynatabilecegdi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
¥l e 5 s alsl o PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / OnekTpuyeckas cuctema / sLeSll ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / 4

A L 6 3 O C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE

* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MAWKWHA ONA NONMN3TUITEHA
o olsb (52558 s Izl sl wsdes 1ediso

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diameétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapku Hapy>KHUX AnamMeTpoB
LAl Uy olal

@ 315 mm @ 355 mm @ 400 mm
@ 450 mm @ 500 mm @ 560 mm
@ 630 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ansi cBapku

¥ ¢ 5 s alal : PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / OnekTtpuyeckas cuctema / sb xS ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / 4
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A L 8 0 0 POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA NMNONMNSTUITEHA
° eégd& AT &\Jgg JC‘? s._sJ\JL.'g g_z)Jd \“—’Jdu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar

Welding Range
Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKW Hapy)XHUX AMaMETPOB
A Al Y] el

@ 500 mm @ 560 mm @ 630 mm
D710 mm @ 800 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu'il pourra souder / Tun Tpy6bl Ana ceapku
¥ g s cwa sl : PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Qnektpuyeckas cuctema / <L xSl ¢ 5 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdasHasa / 4

A L 8 0 0 C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLUMHA ONA NONMM3TUINEHA
° e‘ﬂg.ﬁd& Lﬁﬁjg_.ﬁz &\AL..S JC\(‘; a._\)\‘)g; ‘—‘jJLS \‘—’Jdu

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKy HapyXHUX AYaMETPOB
A A Uy Hlat

@ 500 mm @ 560 mm @ 630 mm
@710 mm @ 800 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu'il pourra souder / Tun Tpy6bl Ans cBapku
¥ g cwa sl PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Qnektpuyeckas cuctema / <L xSl ¢ 5 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdaszHas /

o
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A L 1 0 O O POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthylene

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MAWWHA OJTA NONN3TUNEHA
° ("ﬂhﬁff" 52553 E\AL“; JC\? <l s “—’}JLS ‘“—’Jéu

Kaynak Yapilabilen Dis Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKu Hapy>XHUX AnameTpoB
A Uy lal

@710 mm @ 800 mm @ 900 mm
@ 1000 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu'il pourra souder / Tun Tpy6bl Ana cBapku
G5Vl g 55 qaa olal : PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Qnektpuyeckas cuctema / LSl ¢ 5 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas /

A L 1 o O 0 C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

« CTbIKOBAA CBAPOYHASA MALUVHA NS NONMUSTUNEHA
o alsb 258 g Jrle sl wsdys \aduso

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKV HapyXHUX ANaMETPOB
a0 Y] lal

@710 mm @ 800 mm @ 900 mm
@ 1000 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu'il pourra souder / Tun Tpy6bl Ans ceapku
Csi¥l e s ua sl PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / L xS ¢ s : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdasHas / 4
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A L 1 2 0 O POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE

* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

e CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLUMHA O1A NOJIMSTUINEHA
o odsiB st gl dzle sl s sdes \adis

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapku Hapy>XHUX AUaMETPOB
A Jall Uy alal

@ 800 mm @ 900 mm @ 1000 mm
@ 1200 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
¥l & g Cus Blsl 2 PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuueckasi cuctema / <Ll ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / J4

A L 1 2 0 0 C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

e POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

« CTbIKOBASA CBAPOYHASA MALUMHA O NOSIMATUNEHA
o als(B 525t gl Iz le sl wsds 1adso

Kaynak Yapilabilen Dis Caplar
Welding Range

Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.
B03MOXHOCTb CBapKu HapY>XHUX AMaMETPOB
il Y] lal

@ 800 mm @ 900 mm @ 1000 mm
D 1200 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpybbl Ans cBapku
¥l e s cua sl 2 PE - PP

Elekirik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / LSl ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdpasHas / J4
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A L 1 6 0 0 POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE
* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne
* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA |_|OJ'||/|3T|/|J'|EHA

?‘Jau" Jjua t\da J"(’ ‘—‘j‘)u ~_:5J\_, \x_and

Kaynak Yapilabilen Dig Caplar
Welding Range
Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.

B03MOXHOCTb CBapKU HapyXHUX AUAMETPOB
A A1) ULV alal

@1200mm G 1400 mm @ 1600 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu'il pourra souder / Tun Tpy6bl Ansi ceapku

sVl g s cua sl : PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuueckas cucrema / <Ll ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdasHasa / &
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A L 1 6 o o C N C POLIETILEN BORU ALIN KAYNAK MAKINASI

* POLYETHYLENE PIPE BUTT WELDING MACHINE

* Machine de soudage bout a bout de tuyau en polyéthyléne

* CTbIKOBAA CBAPOYHAA MALLMHA ONA I'IJ'II/ISTVIJ'IEHA
o alisip sa558 gl Jzle sl wsds \adss 4 A

Kaynak Yapilabilen Dis Caplar
Welding Range
Les diamétres extérieurs qui peuvent étre soudé.

Bo3moxHOCTb CBapKu HapyXHuUX gnameTpos
Aoyl U8 alad

@1200mm @ 1400 mm @ 1600 mm

Kaynatabilecegi Boru Cinsi / Pipe Types to Weld / Le type de tuyau qu’il pourra souder / Tun Tpy6bl Ansi cBapku

@Y g 5 s alal 2 PE - PP

Elektrik Sistemi / Electric System / Le systéme électrique / Onektpuyeckas cuctema / LS ¢ 55 : Trifaze (Triple Phase)
Triphasé / TpexdasHas / 4




Polietilen Boru Elektrofizyon Kaynak Makinalari

Polyethylene Pipe Electrofusion

Electro fusion Machines a Soude
CTaHKM ONnsi CBapKM SnNeKTPOCHSIe
s Jgla 1z eed 1dm sdis ICsdisd

"
©20 mm / @180 mm

©20 mm / ©160 mm 920 mm / ©450 mm

“z".
9%

220 mm / ©1200 mm

Isaretler S6zligi
Signs Glossary / Glossaire des Signes / CnoBapb 3HakoB / &l JLEY) (s yed

*** CNC Modellerimizde kaynak raporlari alinabilmektedir. / The origin reports are available at our CNC models.
Les rapports d'origine sont disponibles a nos modeéles de CNC. / B mogensax CNC MOXHO Mony41Tb OTYETbI O CBapKax
Gedoo) Wz uasd gds @il gL oolisg WAzl g0 s edlce CNC (!
*** CNC Modellerimizde boru ¢api ve et kalinligi bilgileri girildiginde kaynak hesaplamalari otomatik olarak
yapilmaktadir. CNC Models automatically calculate welding parameters when the pipe dimension and wall thickness
entered to system. / Modeles CNC calculent automatiquement les parametres de soudage lorsque la dimension de tube
et de I'épaisseur de la paroi sont inscrits au systeme. / B mogensax CNC npu BBoge AvameTpa TpyObl 1 TOMNWMHBI CbeMa
pacyeT CBapKM BbIMOHSAETCA aBTOMaTUYECKU.
- g0 I alada daldlsols CNC - a1z uasd gdes olisz 1 zoslala 1ddz e cuidd | smaligdls 53 pa o sd eadd (oo )
Sk Il s
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HST 300 svarT  Sienson

KAYNAK MAKINALARI
* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES
* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthylene
» 3J1. CBAPOYHbLIV AMMAPAT AnA NONMMN3TUITIEHOBBIX TPYB
o (Rasdis) 35S A58 A leaai¥l) adad Hla) i

HCU 300 SMART Elektrofizyon Kaynak Makinasi
(@ 20 mm’ den @ 160 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi)

* Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak igin kullanilir.
¢ Barkod tarama sistemli ve 1800 kaynak hafizali . LED Ekran. 8 V - 48 V Voliaj.

* Gug gereksinimi 180V - 280 V (230 V), 110 V/48 V opsiyonlari mevcuttur.

* Frekans araligi 40 Hz - 70 Hz. Guvenlik Sinifi : IP64

HCU 300 SMART Electrofusion Welding Machine
(D 20 mm up to @ 160 Welding Range)

* Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene (PP) and PYDF material.
* With barcode scanning system and Up to 1800 welding memory. With LED Screen. Voltage 8 V — 48 V.
* Power input 230 Volts. Frequency 40 Hz — 70 Hz. Protection Class: IP54

H‘ U 300 MN POLIETILEN BORU ELEKTROFUZYON
[Nl KAYNAK MAKINALARI

* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES
* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthylene
* 3. CBAPOYHbIV AMMAPAT ONA NMOJIM3TUITEHOBBLIX TPYB

HCU 300 MiNI Elektrofizyon Kaynak Makinasi
(D 20 mm’ den @ 180 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi)

¢ Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak igin kullanili
* Barkod tarama sistemli ve 1800 kaynak hafizali . LED Ekran. 8 V - 48 V Voliaqj.

* Gug gereksinimi 180V - 280V (230 V), 110 V/48 V opsiyonlari mevcuttur.

* Frekans araligi 40 Hz - 70 Hz. Guvenlik Sinifi : IP54

HCU 300 M|N| Electrofusion Welding Machine
(@ 20 mm up to @ 180 Welding Range)

¢ Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene (PP) and PYDF material.
* With barcode scanning system and Up to 500 welding memory. With LED Screen. Voltage 8 V — 48 V.
* Power input 230 Volts. Frequency 40 Hz — 70 Hz. Protection Class: IP54

> T 4 Oe N
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H ST 3 O 0 HST.300 EASY D 2.0 .
POLIETILEN BORU ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINALARI

* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES
* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthylene
» 3J1. CBAPOYHbLIV AMMAPAT O1A NONMMN3TUITEHOBBIX TPYB

o (Aadis) 258 L) A8 SA leai) aki alal cliga

HST 300 EASY D 2.0 Elektrofizyon

Kaynak Makinasi
(@ 20 mm’ den @ 450 mm’ ye kadar kaynat-
ma kapasitesi)

* Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP)ve PYDF malzeme-
lerini kaynatmak igin kullanihr.

e Barkod tarama sistemli ve 500 kaynak hafizali . LED
Ekran. 8 V - 48 V Voltdaj.

* Gug gereksinimi 230 Volt. Frekans araligi 40 Hz - 70 Hz.
Guvenlik Sinifi : IP54

HST 300 EASY D 2.0 Electrofusion
Welding Machine
(@ 20 mm up to @ 450 Welding Range)

¢ Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene
(PP) and PVDF material.

* With barcode scanning system and Up to 500 welding
memory. With LED Screen. Voltage 8 V - 48 V.

* Power input 230 Volts. Frequency 40 Hz — 70 Hz. Protec-
tion Class: IP54.

HST 300 EASY D 2.0 e J7le

IJE ) scs 50 g

(leddloge 1zl o0 3B 450 ode zs 20 o)

o o Jdzle wsds \sdsa s PE 100 5 PP s PVDF

o sriss bl ol 3y 2l Jrle = 500 o8 ilots LED
08V zs 48V

o sralr s blEs G ylisss 230 V40 o) s 70 o)
s0s¢ 1Jlaly e 55 P54

HST 300 EASY D 2.0 Electrofusion

Machine de Soudage
(Capacité Décoction de @ 20 mm jusqu'a @
450 mm)

* On l'utilise pour bouillir les matériels des Polyéthyléne
(PE 100), le polypropyléne (PP) et PVDF.

* Il est au systéme de balayage de codes a barres et aux
500 mémoires de soudage. A I'Ecran de LED. 8 V - 48 V
Tension.

* Exigences de puissance est 230 Volt. Gamme de
fréquences est entre 40 Hz - 70 Hz. Classe de sécurité est
IP54

HST 300 EASY D 2.0 CraHnok

ONEeKTPOCBaPOYHbIN
(c nponsBoanTenbHocTbO 0T & 20 MM oo Q@

450 mm)

* Wcnonbayetcsa ansa ceapku nonuatunexa (M3 100),
nonunponunexa (MNMM) n NBA® marepuana.

e Cuctema ckaHuMpoBaHus WTpux-kogos 1 500
cBapoyHon namsaTero. ducnnen LED. HanpsokeHne 8 V -
48 'V

e TpeboBaHus k nuTaHuio 230 BonbT. YacToTa AnanasoHa
40 Iy - 70 I'y. Knacc 6e3onacHocTu: IP54
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HST 300 JUNIOR + 2.0 ..
POLIETILEN BORU ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINALARI

* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES

* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthylene

* 3J1. CBAPOYHbIV AMMAPAT ONA NMONMM3TUNEHOBbLIX TPYB
o (Rxai) 35S Ul A8 A leai¥) o olal Ciia

HST 300 JUNIOR + 2.0 Elektrofizyon Kaynak Makinasi
(@ 20 mm’ den @ 1200 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi)

* Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak igin kullanilir.
* Barkod tarama sistemli. LED Ekran. 8 V - 48 V Voltaj. Guvenlik Sinifi : IP54 \

* Gi¢ gereksinimi 230 Volt. Frekans arahig 40 Hz - 70 Hz.

HST 300 JUNIOR + 2.0 Electrofusion Welding Machine
(@ 20 mm up to @ 1200 mm Welding Range)

* Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene (PP) and PYDF material.
* With barcode scanning system. With LED Screen. Voltage 8 V - 48 V. Protection Class: IP54.
¢ Power input 230 Volts. Frequency 40 Hz - 70 Hz.

HST 300 JUNIOR + 2.0 Electrofusion Machine de Soudage
(Capacité Décoction de @ 20 mm jusqu'a @ 1200 mm)

* On l'utilise pour bouillir les matériaux en polyéthylene (PE 100), polypropyléne (PP) et PVDF
¢ |l posséde le systtme de code a barres & balayage, Ecran de LED et tension de 8 V - 48 V. Classe de Sécurité: IP54
* Exigences de puissance est 230 Volt. Gamme de fréquences est entre 40 Hz - 70 Hz.

HST 300 JUNIOR + 2.0 CraHok 3nektpoceapouHbii

(c npousBoauTenbHocTbo 0T & 20 mm o G 1200 mm)

* Wcnonbayetcsa ansa ceapku nonuatunena (M3 100), nonunponunexa (M) n NBAP matepuana.
e Cuctema ckaHuMpoBaHus WTpux-kogos. Aucnnen LED. HanpsikeHne 8 V - 48 V. Knacc 6e3onacHocTu: IP54
e TpeboBaHus k nuTanuto 230 BonbT. YactoTa ananasona 40 'y, - 70 Iy,

HST 300 JUNIOR + 2.0 -doe Jzla 1) scis s 50 Oosg
(ke 1200 i ple 20 Sk o plall asiSal )

o Uilde Ja o bl gala l il 50 8 casdha s 48 asdh ap la Zalse wsg ip 54
* srolg 1ds bl &b jolisgs 230 V40 o0 g 70 oo sost ' Valo s

-
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wW 500

W 500.

POLIETILEN BORU ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINALARI

* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES
* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthyléne
» O3J1. CBAPOYHbLIN AIMTAPAT 4114 NMONMMNSTUITEHOBBIX TPYB

=

=0

ﬁm: 2o

|

AHSAP SANDIKLI ]

PLASTIK CANTALI v

W 500 Elektrofiizyon Kaynak Makinasi
(@ 20 mm’ den @ 500 mm’ ye kadar kaynat-
ma kapasitesi

* Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP)ve PYDF malzeme-
lerini kaynatmak igin kullanihr.

* Barkod tarama sistemli ve 4000 kaynak hafizali . LED
Ekran. 8 V - 48 V Voltaj.

* Gug gereksinimi 230 Volt. Frekans araligi 35 Hz - 70 Hz.
Guvenlik Sinifi : IP54

W 500 Electrofusion Welding Machine
(@ 20 mm up to @ 500 Welding Range

* Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene
(PP) and PVDF material.

* With barcode scanning system and Up to 4000 welding
memory. With LED Screen. Voltage 8 V - 48 V.

* Power input 230 Volts. Frequency 35 Hz — 70 Hz. Protec-
tion Class: IP54.

W 500 s Jc's
IJE ) sss S50 Osg

( adlige UJC‘? 20 B3 500 #dp z<s 20 adp )

o ot ddgle wsds Isdso s PE 100 5 PP s PVDF

° L’SCQJL,S QL‘? g\)nﬂjj .JJ C\QLE dc‘e Cild 4000 et uix\ufi'é LED
208V s 48V

o rle 1ds BIEs o slisss 230 V535 oz 70 o)
s0s¢ 1Jlaly e 55 IP54

W 500 Electrofusion Machine de Soud-
age

(Capacité Décoction de @ 20 mm jusqu'a @
500 mm)

e On l'utilise pour bouillir les matériels des Polyéthyléne
(PE 100), le polypropyléne (PP) et PYDFE

* |l est au systéme de balayage de codes a barres et aux
4000 mémoires de soudage. A I'Ecran de LED. 8 V - 48 V
Tension.

* Exigences de puissance est 230 Volt. Gamme de

fréquences est entre 35 Hz - 70 Hz. Classe de sécurité est
IP54

W 500 CraHok 3QnekTpocBapouHbIi

(c npoussoauTenbHOCTLIO OT & 20 mm go I
500 mm)

* Vicnonbayetcs ans ceapkv nonuatunena (M3 100),
nonunponunexa (MM) n NBA® matepuana.

e Cuctema ckaHMpoBaHus WTpux-kogos n 4000
cBapo4vHon namsaTeto. Aucnnen LED. Hanpsxenune 8 V -
48 'V

* TpeboBaHusa k nuTaHuto 230 BonbT. YacToTa AgnanasoHa
35Ty - 70 Ny. Knacc 6e3onacHocTtun: IP54

>T 4 OEe N
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W 1200 .
POLIETILEN BORU ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINALARI

* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES
* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthylene
* OJ1. CBAPOYHbIV AMMAPAT ON1A NONUASTUITIEHOBbBIX TPYB

W 1200 Elektrofizyon Kaynak Makinasi
(@ 20 mm’ den @ 1200 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi)

* Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak igin kullanilir.
 Barkod tarama sistemli. LED Ekran. 8 V - 48 V Voltaj. GUvenlik Sinifi : IP54 AH§AP SANDIKLI w

* GU¢ gereksinimi 230 Volt. Frekans arahgi 35 Hz - 70 Hz.

W1200 Electrofusion Welding Machine
(@ 20 mm up to @ 1200 mm Welding Range)

* Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene (PP) and PYDF material.
* With barcode scanning system. With LED Screen. Voltage 8 V - 48 V. Protection Class: IP54.
* Power input 230 Volts. Frequency 35 Hz — 70 Hz.

W 1200 Electrofusion Machine de Soudage
(Capacité Décoction de @ 20 mm jusqu'a @ 1200 mm)

* On |'utilise pour bouillir les matériaux en polyéthyléne (PE 100), polypropyléne (PP) et PYDF
¢ |l posséde le systétme de code a barres & balayage, Ecran de LED et tension de 8 V - 48 V. Classe de Sécurité: IP54
 Exigences de puissance est 230 Volt. Gamme de fréquences est entre 35 Hz - 70 Hz.

W 1200 CraHok 3nektpocBapoyHsbii
(c npoussoaguTenbHocTbo oT & 20 mm go & 1200 mm)

¢ NcnonbayeTcsa ansa ceapky nonuatunena (M3 100), nonvnponunena (M) n NBAP matepuana.
e Cuctema ckaHMpoBaHus WTpux-kogos. Aucnnen LED. HanpshkeHne 8 V - 48 V. Knacc 6esonacHocTu: 1IP54
e TpeboBaHus k nuTaHuto 230 BonbT. YactoTa ananasoHa 35 'y, - 70 Iy,

W 1200 -doe dgle 104 svs 350 Os¢ i

) S PLASTIK CANTALI
(ke 1200 in ole 20 i (pe Alalll 46l ) ¢ ¢
o o ddzle wsds \esdeso s PE 100 s PP s PVDF

o Jilgte 3 pg phala gala Gl el 0 8 sl 7 48 Casdh pp Ghle alse e ip 54
. Lﬁcﬁ\c 1Jes bl gﬂa);._a\ué'é 230V 5350 ) T 70 o) sosr v “?‘Q 595

P
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W 160

W 1600

POLIETILEN BORU ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINALARI

* POLYETHYLENE PIPE ELECTROFUSION WELDING MACHINES
* Soudeuse a électrocution pour conduit en polyéthyléne
» O3J1. CBAPOYHbLIN AIMTAPAT 4114 NMONMMNSTUITEHOBBIX TPYB

o (Rasdis) 35S A5 A leai¥l) adad Hlal il

&."' i

AHSAP SANDIKLI ]

PLASTIK CANTALI v

W 1600 Elektrofizyon Kaynak Makinasi
(@ 20 mm’ den @ 1600 mm’ ye kadar kay-
natma kapasitesi

* Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP)ve PVDF malzeme-
lerini kaynatmak icin kullanilir.

¢ Barkod tarama sistemli ve 4000 kaynak hafizali . LED
Ekran. 8 V - 48 V Voltaqi.

* GuU¢ gereksinimi 230 Volt. Frekans araligi 35 Hz - 70 Hz.
Guvenlik Sinifi : IP54

W 1600 Electrofusion Welding Machine
(D@ 20 mm up to D 1600 Welding Range

¢ Used for welding of Polyethylene (PE 100), Polypropylene
(PP) and PVDF material.

* With barcode scanning system and Up to 4000 welding
memory. With LED Screen. Voltage 8 V - 48 V.

e Power input 230 Volts. Frequency 35 Hz — 70 Hz. Protec-
tion Class: IP54.

W 1600 -doe Jzla

1JAD ) svs 550 O

(ledloge 1dde e o0y 3R 1600 pde cs 20 o)

o ot ddzle sds \osdso s PE 100 s PP s PVDF

o sriss OBl il len 35 Flalss Jrla s 4000 pg il LED
08V s 48V

. dc&\c \Js L\é'é eﬂng\‘déE 230V 35 6o Tes 70 o)
305z 1Jlely e ss IP54

W 1600 Electrofusion Machine de
Soudage

(Capacité Décoction de @ 20 mm jusqu'a @
1600 mm)

e On l'utilise pour bouillir les matériels des Polyéthyléne
(PE 100), le polypropyléne (PP) et PVDF.

* |l est au systéme de balayage de codes a barres et aux
4000 mémoires de soudage. A I'Ecran de LED. 8 V - 48 V
Tension.

* Exigences de puissance est 230 Volt. Gamme de

fréquences est entre 35 Hz - 70 Hz. Classe de sécurité est
IP54

W 1600 CraHok 3nekTtpocBapoyHsbii
(c npoussoauTenbHoCTLO OT & 20 mm ao I
1600 mm)

* Vicnonbayetcs ansa ceapkv nonuatunena (M3 100),
nonunponunexa (M) n NBO® matepuana.

e Cuctema ckaHMpoBaHus WTpux-kogos n 4000
cBapoyHon namsatero. ducnnen LED. HanpsokeHne 8 V -
48 V

e TpeboBaHus k nuTaHuto 230 BonbT. YacToTa AgnanasoHa
35Ty - 70 Ny. Knacc 6e3onacHocTtn: IP54

>T 4 OEe N
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EF 120 A

KORUGE KAYNAK MAKINASI
CORRUGATED WELDING MACHINE

Calisma Teknigi: Tristér Modil Kontrollo

Kontrol: Mikroislemci KontrollG

Verim: > % 90 ( Monofaze )

Izolasyon Gerilimi: 1500 V ( Faz — Nétr — Toprak )

GIiRIS

Giris: Monofaze

Girig Gerilim Toleransi: = % 5
Caligma Frekansi: 50-60 Hz.
Calisma Frekans Toleransi: + % 5
Giris Trafosu: Trogen Trafosu

Gug Faktéro: > 0,8

Girig Korumasi: W Otomat

CIKIS

Nominal Cikig Gerilimi: 50 V DC

Nominal Gerilim Ayar Arahgi: % 1 - % 100 arasi 6n
panelden ayarlanabilir.

Statik Toleransi: % 1

Cikis Akimi: 100 A

Cikis Akim Ayar Araligi: % 1 - 100 arasi panelden
ayarlanabilir.

Cikis Korumasi: Elektronik Agirt Akim Koruma

PANEL

Géosterge ve Butonlar: 5x20 LCD Panel, Men0U segim
ve parameter ayar butonlari

Uyari Mesajlari: Islem Sonu

Izlenebilen Degerler: Voltaj, Akim, Sire
Ayarlanabilen Degerler: Calisma Voltaji, Akimi, Sor-
esi

CEVRESEL
Sogutma: Hava ile Dogal Sogutma

Caligma Sicakligi: 0 / + 50 °C

Renk: Mavi

Bagil Nem: <% 90 Yogunlasmayan

Gurolto Seviyesi: 1 metre mesafeden 60 dB’ den
dusiok

Koruma Sinifi: IP 21

R

Operating Technique: Thyristor Module Control
Control: Microprocessor controlled

Yield: > % 90 (Single Phase)

Isolation Voltage: 1500 V (Phase— Neutral- Earth)

INPUT

Input: Single Phase

Input Voltage Tolerance: + % 5
Operating Frequency: 50-60 Hz.
Operating Frequency Tolerance: = % 5
Input Transformer: Trogen Transformer
Power Factor: > 0,8

Input Protection: W Automat

OUTPUT

Nominal Output Voltage: 50 V DC

Nominal Voltage Adjustment Range: Between

% 1 - % 100 can be set from the front panel
Static Tolerance: % 1

Output Current: 100 A

Output Current Adjustment Range: Between

% 1 - 100 can be set from the panel

Output Protection: Electronic Over Current Pro-
tection

PANEL

Display and Buttons: 5%20 LCD Panel, Menu Se-
lection and Parameter Setting Buttons

Warning Message: End of Process

Monitored Values: Voltage, Current, Time
Adjustable Values: Operating Voltage, Current,
Time

ENVIRONMENTAL

Cooling: Natural Cooling with Air

Working Temperature 0 / + 50 °C

Color: Blue

Relative Humidity: <% 90 without Condensation
Noise Level: Less than 60 dB at 1 Meter Distance
Protection Class: IP 21

AHSAP SANDIKLI ]
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Machine de Soudage Ondulé

CBAPOYHbIV AMNMAPAT OJ14
[OPPNPOBAHHbBIX TPYB

Technique de travail: Il est contrélée du module de thyris-
tors

Control: Contrélé par microprocesseur

Rendement:> 90% (Monophasé)

Tension d'Isolement: 1500 V (Phase - Neutre - Terre)

ENTREE

Entrée: Monophasé

Tolérance de Tension d'Entrée: + 5%

Fréquence de Fonctionnement: 50-60 Hz.
Tolérance de Fréquence de Fonctionnement: + 5%
Transformateur d'Entrée: Transformer de Trogen
Facteur de Puissance:> 0,8

Protection d'Entrée: W Automatique

SORTIE

Tension de sortie nominale: 50 V DC

Gamme de tension nominale de réglage: Gamme de

1% - 100% peut étre arrangé par le panneau avant.
Tolérance statique: 1%

Courant de sortie: 100 A

Gamme d’arrangement de Courant de Sortie: Gamme de
1% - 100% peut étre arrangé par le panneau.

Protection de Sortie: Protection Contre la Surcharge
Electronique.

PANNEAU

Indicateur et boutons: 5x20 panneau LCD, les boutons
de réglage de la sélection de menu et des parameétres.
Messages d'avertissement: Fin de la transaction
Valeurs tractables: Tension, Courant, Temps

Valeurs réglables: Tension, Courant, Temps de
Fonctionnement

ENVIRONNEMENTAL

Refroidissement: Natural Refroidissement par l'air
Température de travail: 0 / + 50 °C

Couleur: Bleu

Humidité relative: <90% sans condensation

Niveau de bruit: Inférieur de 60 dB de la distance de 1
metre

Classe de protection IP 21

AHSAP SANDIKLI ]

@4 OceN

ﬁunnn BORFiT

TexHuka paboTbl: YnpaBnsembii TUPUCTOPHbLIM MOZYIeM
Ynpasnenue: MnkponpoueccopHoe ynpasneHme
MpoussognTensHocTb : > % 90 (OgHodasHas)
Hanpsi»keHne nsonauuun: 1500 B

(dba3za - HenTpanb - --3a3eMIeHne)

BXOo[L

Bxog: OgHodasHbIn

Honyck BxogHoro HanpsikeHus: + 5%

Pabouas yactoTa: 50-60 Iy,

Honyck paboyert yactotbl: + % 5

BxogHown TpaHcdopmatop: TpaHcdopmatop TporeH
KoadbdpuumneHT mowHoctn:> 0,8

3awuTa Bxoga: W Astomar

BbIXoa

HomunHaneHoe BbixogHoe HanpsbkeHue: 50 B

NMOCTOSIHHOIO TOKa

[nanasoH yCTaHOBKN HOMMHANBHOMO HaMPSXXeHUs : MeXAy
1% - 100% ycTtaHaBnuBaeTCcs Ha NepegHen naHenu.
Cratnyeckun gonyck: % 1

BbixogHown Tok: 100 A

[nanasoH HacTponku BbixogHoro Toka: mexay 1% - 100%
yCTaHaBnMBaEeTCs Ha NepeaHen naHenw.

3awuTa Bbixoda: SNeKTPOHHas 3alumTa OT neperpysku

NAHEJb

MokasaTenb u kHonku: naHens LCD 5x20, BbIGOp MeHO 1
KHOMKW HACTPOWKM NapameTpoB

MpenynpexaatoLwme coobLueHus: KoHeL npouecca
[MpocnexuBaemMble 3HaYEHUA: HanpsXXeHue, TOoK, BpeMsi
Perynupyemblie 3HavyeHus: Pabodee HanpsikeHune,

TOK, BpeMS.

OKPYXAILWAA CPEOA

OxnaxaeHue: Bo3aywHoe oxnaxaeHue

Pabouas temnepatypa: 0/ + 50 °C

LiseT: CuHun

OTHocuTenbHas BnaxHocTb: <90% 6e3 KoHaeHcauun
YpoBeHb LyMa: Ha paccTtosHun 1 meTpa meHbLue 60 ob
Knacc 3awmtbl: [P 21
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H S I _S - 1 6 o ATIK SU ELEKTROFUZYON KAYNAK MAKINASI
(SIFONIK SISTEMLER iCiN)

* WASTE WATER ELECTROFUSION WELDING MACHINE (SIPHONIC SYSTEMH

» SOUDEUSE A ELECTROCUTION POUR CONDUIT EN POLYETHYLENE |
* 3J1. CBAPOYHbIV AMMNAPAT ONA NONMU3TUNEHOBbLIX TPYBE F e
o (R 5) 2l &) 33 jlgai) adad alad cilisa -

HST-S-160 ATIK SU ELEKTROFUZYON KAYNAK MAKINASI '
(D 40 mm' den @ 160 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi)

»

&)
&
o

.éa‘mml

e HD - PE Atik su borulari Elekirofizyon (Sifonik Sistemler Igin)
Malzemelerini Kaynatmak igin kullanilir.

e LED Ekran. 8V - 48V Voltaj. Guvenlik Sinifi: IP54.

* Baglanti Adaptért dahil Kablo uzunlugu 3 metre (San)

e Gug gereksimi (230 V) Frekans arahgi 50 Hz. — 70 Hz.

HST-S-160 Waste Water Electrofusion Welding Machine (Siphbnlc Systems)
(D 40 mm up to @ 160 Welding Range)

* Used for welding of HD-PE material for Electrofusion Fitting Process (Syphonic Systems).
e LED Screen. Welding Cable 3 m long with connector (Yellow)
¢ Input Voltage 230 V. Input Frequency 50 Hz - 70 Hz. Power:1150 Wat.

H S I _S_3 1 5 ATIK SU ELEKTROFUZYON KAYNAK MAKINASI
(SIFONIK SISTEMLER iCiN)

* WASTE WATER ELECTROFUSION WELDING MACHINE (SIPHONIC SYSTEMS) h
* SOUDEUSE A ELECTROCUTION POUR CONDUIT EN POLYETHYLENE "

« 3J1. CBAPOYHbIV AMMAPAT ONA NONMITUNEHOBbLIX TPYBE GRSl
o (Axpdis) 258 L) A8 A leaiV) akad Hlad ciliga | I
' ®

HST-S-315 ATIK SU ELEKTROFUZYON KAYNAK MAKINASI
(D 40 mm' den @ 315 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi)

e HD - PE Atik su borulari Elektrofizyon (Sifonik Sistemler Igin)
Malzemelerini Kaynatmak igin kullanilir.

* LED Ekran. 8V - 48V Voltaj. Guvenlik Sinifi: IP54.

* Baglanti Adaptéri dahil Kablo uzunlugu 3 metre (Sari. Kirmizi, Mavi)

e Gug gereksimi (230 V) Frekans arahgi 50 Hz. — 70 Hz.

HST-S-315 Waste Water Electrofusion Welding Machine (Siphonic Sys-
tems) (@ 40 mm up to @ 315 Welding Range)
¢ Used for welding of HD-PE, material for Electrofusion Fitting Process (Syphonic Systems).

e LED Screen. Welding Cable 3 m long with connector (Yellow, Red, Blue)
* Input Voltage (230 V) Input Frequency 50 Hz — 70 Hz.

A®
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EL EXTRUDER KAYNAK MAKINASI

* MANUEL EXTRUDER WELDING MACHINE
* MACHINE DE SOUDAGE MANUEL

* Annapat Py4yHon Capku

o I8 \JCOU \Jél}él&

i S ~
Kaynak Kapasitesi / Welding Range / Capacité de Soudage
MoluHoCTb cBapku /&b \Jdz :1,8-2,1 Kg/h @3 - 4 mm i
Materyal / Material / Matériau / MaTepuan / »=sd : PE/ PP
Agirhk / Weight / Poids / Bec / \Js0 : 7,250 Kg ]
Uzunluk / Length / Longueur / OnuHa / 1\l sd : 570 mm / oJp |

Elektronik Hiz Kontrol / Electronic Speed Control / Régulateur de vitesse électronique
OneKTPOHHas perynmpoBKa ckopocTy / < I g e 1JIJE , soyse : Var / Yes / disponible / ecTb / & sz o5
Sicak Hava Cihazi / Heater / Appareil a I'air chaud

YCTpONCTBO AN ropayero Bosayxa / zol) esle iz : 2600 W
Voltaj / Voltage / Tension / HanpsbkeHue / séslos <sdale . 220V

PE LEVHA PE 100 ELEKTROT

e PE PLATE

* PE PLAQUE (g 4 mm) g

* MonuaTtuneHoBas nnacTuHa * PE 100 ELECTRODE @ 4 MM r_’ poma
« PE UU)‘C * PE 100 ELECTRODE @ 4 MM !

* PE 100 3nekTtpoa ¥ 4 mm
» PE 100 13510 el 525 (B 4 20)

%

OVALLIK ALMA APARATI
RAS PA OVALITY DEVICE
* SCRAPER DISPOSITIF D'OVULATION
¢ RACLOIR Annapart npugarLmm oBasibHy0 opMmy
* CKPEBOK

4y gllayy Jaldla 314
Jsds

° eduﬁaﬁ ’

BORU KAZIMA APARATLARI

* PIPE SCRAPER TOOLS
* DISPOSITIFS DE RACLAGE DE TUYAUTERIE
* CKPEBKIA

o |5 ‘_’UACLSC waL'J

@75 mm - 180 mm

AENOR.

. w
- www.turanmak.com @ (wt: N U{DZE%
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BORU KESME MAKINASI (¢ 2200 mm)

 PIPE CUTTER ( @ 2200 MM)

* MACHINE DE DECOUPAGE DE TUYAU (& 2200 MM)
* Annapat Onsa Pesku Tpy6 (J 2200 mm)

* (92200 pp) s 5 ) 5 dualiss

TASINABILIR ELEKTRIKLIi TURAN AMG TiPi 2200 MM CAPA KADAR BORU KESME TESTERESI
PORTABLE ELECTRIC TURAN AMG-TYPE PIPE CUTTING MACHINE - UP TO 2200 MM

SAW DE COUPE DE TUYAU JUSQU'A DIAMETRE DE 2200 MM DE TYPE DE TURAN AMG QUI EST LA PUISSANCE PORTABLE
MOPTATUBHAA SNEKTPUYECKAA MUNA OJ1A PE3KA NN TUMA TURAN AMG OJMAMETPOM 0O 2200 MM
Osie sl ddad liieamg s de 2200 s i) adad aodatog

Kesebilecegi Hammadde / Suitable for Cutting of Material / Convient pour la coupe des matiéres premiéres
MopxoanT Anst peskn Matepuana / 1dssh 1z le 1des suailase 3hgol: Polietilen ve Polipropilen / Polyethylene and
Polypropylene / Polyéthyléne et le polypropyléne / MNMonuatnneHa n nonunponuneHa / '\J—sdes \dso s 1dwsds o sadeso
Kesebilecegi Maksimun Et Kalinligi / Maximum Wall Thickness for Cutting / L'épaisseur maximale qui peut

étre découpé / MakcmanbHas TonwmuHa peskm / 1doselels 1daua s 1ds pds Ghgel : PN 32

Elektrik Sistemi / Electricity System / Systéme d'électricité

OnekTpuyeckas cuctema / ohls 1dds jole &I : Trifaze (Triple Phase) / Triphasé / TpexdasHas / <l

Toplam Elektrik Sarfiyati / Total Electricity Consumption ~ / Consommation Totale d'électricité

O6Lee noTpebrneHne anekTPosHepPrun / ozese 1doa s 1dh )olss 1 12,5 Hp

Kesme Capi Kapasitesi / Cutting Dimension Range / Capacité de Diamétre de Coupe

MoLLHOCTL AnameTpa peskn / ik, 1dieba 1Jdis sadlo Bhes : 2200 mm / s

Agirhgi / Weight / Poids / Bec / 'Js)0 280 ddg

Gerekli Olan Jenerator GuciU / Required Generator Power

Power Générateur Requis / Tpebyemasi MOLLHOCTb reHepaTtopa / bl s sdss 1del jlisess 1 rcilzel : 20 kVA

AMBALAJIN CiNSi / TYPE OF PACKAGE / TYPE D'EMBALLAGE

TUM YNAKOBKM / 0s¢ 10 Jss . Palet / Pallet

KAP ADEDI / NUMBER OF PACKAGES / NOMBRE DE CABINET

KONMMYECTBO KOHTEMHEPOB / g2 10ike .2

KOLI EBATLARI / DIMENSIONS  / TAILLES SEMBALLAGE :
PABMEP YMAKOBKM / »Gloahes Gagasis 10 dss :120x 120 x 120 cm / 250 x 5 x 10 cm =\
TOPLAM HACIM / TOTAL VOLUME / LE VOLUME TOTAL 1§
OB OBBEM / 1dzzs WJizalds :1.75 m3 He
TOPLAM NET AGIRLIK 7 TOTAL NET WEIGHT / POIDS TOTAL CERTAIN ]
BEC HETTO / \Js30 1Wzaldes : 250 Kg

TOPLAM BRUT AGIRLIKY TOTAL GROSS WEIGHT / POIDS TOTAL BRUT

BEC BPYTTO / Js0 13k . 280 Kg

e
A&
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TAMOXEHHEIM COKO3

PECITYBJIVIKV BEJIAPYCh, PECIYBJIMKY KASAXCTAH ¥ POCCUHCKOV OEIEPALIVIV
Iy "PECTIYBNMKAHCKMI LIEHTP FMrYEHbI, 3NMMAEMMONONNMN U OBLUECTBEHHOIO 3A0POBLA™

W.0. rnaexoro spaya Y "Pecny6nMKaHcKuil LeHTP rrieHkl, SNMAEMHONOrk U oBLecTBeHHOro 300posLa"
YEHMOS0 Opaana)
r. MuHCK

ANETEILCT]

0 rocyapCTBEHHOM perncrpaunm
Ne BY.70.06.01.013.E.001819.04.14 o 02.04.2014

Mpoaykums:
W3nenusa u3 nonuMepHbIX Matepuanos (nonuatunen) “BORFIT”: Tpy6bl, huTUHK, MydThI,
nepexofbl, KONEHo, 3arnylWKu, OTBOAbI, TPOWHWKH, KPECTOBHHbI, CEAeNnKu, HaKnaaku B
KOMNNeKTax ¥ oTaenbHbIMK npeaMeTamu, O6nacTe NpUMEHEeHMA: ANA XO3AWNCTBEHHO-
nuTbeBoro BogocHabmeHus. MarotoButens: TURAN MAKINA PLASTIK BORU SISTEMLERI
ANONIM SIRKETI, TYPLUWUA (appec: SANAYI MAH. ADIGUZEL SOKAK NO: 6 , KURTKOY,
PENDIK, ISTANBUL, TURKEY). Mony4arens: TURAN MAKINA PLASTIK BORU SISTEMLERI
ANONIM SIRKETI, TYPUWA (appec: SANAYI MAH. ADIGUZEL SOKAK NO: 6 , KURTKOY,
PENDIK, ISTANBUL, TURKEY)

{Haumnoeauue npodyKyUL, HODMaMUeHBIe UWIU) mexHu doky I, @ COO C KOMOPLIMU
uszomoaneHa NPodyKUUA, HEUMEHOBaHUE U MECO HaxomdeHUs U3somosumens(npoussodumens), nomyyamens)

i 5 5
| cooteetcTeyer : :

EAvHBIM CAHWTapHO-3NMAEMHUONOTMYECKUM U TUrMeHuYeckum TpeGoBaHWAM K ToBapam, E ’E
noAnexallmm cCaHWTapHO-3NMAEMUONOrMHecKoMy HaA30py (KOHTPOMNIO), YTBEPKAEHHEIM PelueHunem 5
kommccun TamoxeHHoro coto3a ot 28.05.2010 r. Ne 299, Masa |l, pasgen 3

AR AR A AR A s

' npowna rocyqapcTBEHHYIO PErMCTPaLuio, BHeceHa B PeecTp CBWASTENLCTB O rocyAapCTEEHHOI
ﬁ | perucTpauuu 1 paspelueHa ANs peanu3auui U UCroNb3oBaHKA

ARSI

. Hacrosiyee cenaeTensCTBO BLIAAHO Ha OCHOBaHUM
4= Tpotokona uccnegosaxuit Ne 239/239--14, ot 21.03.2014 r. ULl Opexoeo-3yesckoro chunuana
- | ®epepantHoro GLKETHOrO yYpexaeHus "MocyAapCTBEHHbLIA pervoHanbHeIil LeHTp
L cTangapTuaauuu, MeTponoruu u ucneiranuin B Mockoeckoit oGnactu', 142608, Mockosckas obnacts,
- r. Opexoso-3yeeo, yn. KomuHTepHa, 1

Cpok AeficTBUA CBMAETENLCTEA O rOCYAAPCTBEHHON PErucTpaLul YCTaHaBnNWeaeTca Ha Bech
NepUo/ M3roTOBMNEHMA NPOAYKLMM UM MOCTABOK MOAKOHTPONBHLIX TOBAPOB Ha TERPUTOPMIO
TaMOXEHHOro col3a

4 WM.0. asnoro spava I'Y "Pecny6mikanckuii /
| LEHTp FHTHEHB], 3nu,uemnonomn T \ A.JL.CxypaHOBHY
. 0BIIEeCTBEHHOTO 37I0POBBA" ' =

BY N 0062102 J

AR

AL A A A AL S AR R AAN Db
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PE100+ QUALITY MATERIALS

PE100+ QUALITY MATERIALS

Vald undil 31 December 2020

T
alld undl 314 December 2021
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“The PE100+ Associaion ensurs the very highest qualiey of PEIUO prducts by continuously monioring three 0 Acosiaioncsase e v gt ity o FEIO s b sy oo e
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